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Technologicany Zadania egzaminacyjne dotyczgce maszyny/urzadzenia:

Frezarki do nawierzchni drég samojezdne Klasa |

Zadania na egzamin testowy teoretyczny

1. W jakiej odlegtosci mierzonej w poziomie od skrajnych przewodoéw dla linii elektroenergetycznych
0 napieciu znamionowym nieprzekraczajgcym 1 [kV] dopuszczalna jest praca maszyng lub
urzadzeniem technicznym?

a) nie mniejszej niz 2 [m],
b) nie mniejszej niz 3 [m],
c) nie mniejszej niz 5 [m].

2. W jakiej odlegtosci mierzonej w poziomie od skrajnych przewodéw dla linii elektroenergetycznych
0 napieciu znamionowym powyzej 1 [kV], lecz nie przekraczajacym 15 [kV] dopuszczalna jest praca
maszyng lub urzadzeniem technicznym?

a) nie mniejszej niz 5 [m],
b) nie mniejszej niz 10 [m],
c) nie mniejszej niz 15 [m].

3. W jakiej odlegtosci mierzonej w poziomie od skrajnych przewoddéw dla linii elektroenergetycznych
0 napieciu znamionowym powyzej 15 [kV], lecz nie przekraczajgcym 30 [kV] dopuszczalna jest
praca maszyna lub urzadzeniem technicznym?

a) nie mniejszej niz 15 [m],
b) nie mniejszej niz 10 [m],
c) nie mniejszej niz 5 [m].

4. W jakiej odlegtosci mierzonej w poziomie od skrajnych przewoddw dla linii elektroenergetycznych
0 napieciu znamionowym powyzej 30 [kV], lecz nie przekraczajgcym 110 [kV] dopuszczalna jest
praca maszyng lub urzagdzeniem technicznym?

a) nie mniejszej niz 10 [m],

b) nie mniejszej niz 20 [m],
c) nie mniejszej niz 15 [m].
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5. W jakiej odlegtosci mierzonej w poziomie od skrajnych przewodéw dla linii elektroenergetycznych
0 napieciu znamionowym powyzej 110 [kV] dopuszczalna jest praca maszyng lub urzadzeniem
technicznym?

a) nie mniejszej niz 30 [m],
b) nie mniejszej niz 10 [m],
c) nie mniejszej niz 15 [m].

6. Czy w strefie niebezpiecznej pod napowietrznymi liniami elektroenergetycznymi mozna
organizowacd stanowiska pracy?

a) tak, ale tylko po spetnieniu dodatkowych wymagan,
b) tak, zawsze,
c) nie, nigdy.

7. lle wynosi bezpieczna odlegto$¢ X dla pracy maszyna lub urzadzeniem technicznym przy
napowietrznych liniach elektroenergetycznych o napieciu znamionowym réwnym 400 [V]?

a) nie mniej niz 5 [m],
b) nie mniej niz 30 [m],
c) nie mniej niz 3 [m].

8. lle wynosi bezpieczna odlegtosé X dla pracy maszyna lub urzadzeniem technicznym przy
napowietrznych liniach elektroenergetycznych o napieciu znamionowym powyzej 1 [kV], lecz nie
przekraczajacym 15 [kV]?

a) nie mniej niz 15 [m],
b) nie mniej niz 5 [m],
c) nie mniej niz 10 [m].
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9. lle wynosi bezpieczna odlegtos¢ X dla pracy maszyng lub urzgdzeniem technicznym przy
napowietrznych liniach elektroenergetycznych o napieciu znamionowym 20 [kV]?

a) nie mniej niz 15 [m],
b) nie mniej niz 30 [m],
c) nie mniej niz 10 [m].
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10. lle wynosi bezpieczna odlegtosc X dla pracy maszyng lub urzgdzeniem technicznym przy
napowietrznych liniach elektroenergetycznych o napieciu znamionowym 20 [kV]?

a) nie mniej niz 5 [m],
b) nie mniej niz 10 [m],
c) nie mniej niz 15 [m].

11. lle wynosi bezpieczna odlegtos¢ X dla pracy maszyng lub urzgdzeniem technicznym przy
napowietrznych liniach elektroenergetycznych o napieciu znamionowym powyzej 30 [kV], lecz nie
przekraczajgcym 110 [kV]?

a) nie mniej niz 15 [m],
b) nie mniej niz 50 [m],
c) nie mniej niz 30 [m]. P
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12. Ile wynosi bezpieczna odlegtos¢ X dla pracy maszyng lub urzadzeniem technicznym przy
napowietrznych liniach elektroenergetycznych o napieciu znamionowym powyzej 15 [kV], lecz nie
przekraczajgcym 30 [kV]?

a) nie mniej niz 15 [m],
b) nie mniej niz 10 [m],
c) nie mniej niz 30 [m].
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13. lle wynosi bezpieczna odlegtos¢ X dla pracy maszyng lub urzagdzeniem technicznym przy
napowietrznych liniach elektroenergetycznych o napieciu znamionowym 400 [kV]?

a) nie mniej niz 40 [m],
b) nie mniej niz 3 [m],
c) nie mniej niz 30 [m].
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14. Prace w obszarze strefy niebezpiecznej (linia energetyczna napowietrzna wysokiego napiecia):

a) moga by¢ prowadzone pod warunkiem, ze odtgczono linie od napiecia, praca jest
wykonywana w strefie ograniczonej uziemieniami i co najmniej jedno uziemienie jest widoczne z
miejsca wykonywania pracy,

b) moga by¢ prowadzone pod warunkiem, ze zostata wydana zgoda kierownika robot,

c) w zadnym wypadku nie mogg by¢ prowadzone pod liniami elektrycznymi w strefie
niebezpiecznej.
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15. Operator ma wykonaé prace w odlegtosci X od czynnej napowietrznej linii elektroenergetycznej o
napieciu znamionowym 400 [V]. Moze on podjac prace, jesli odlegtos¢ ta wynosi:

a)2 [m], :
b) 1 [m], , i
c) 5 [m]. i,gx
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16. Operator ma wykonac prace w odlegtosci X od czynnej napowietrznej linii elektroenergetycznej o
napieciu znamionowym 20 [kV]. Moze on podja¢ prace, jesli odlegtos¢ ta wynosi:

a) 15 [m],
b) 3 [m],
c) 5 [m].
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17. Operator ma wykonad prace w odlegtosci X od czynnej napowietrznej linii elektroenergetycznej o
napieciu znamionowym 400 [kV]. Moze on podjgé prace, jesli odlegtosé ta wynosi:

a) 15 [m],
b) 50 [m],
c) 5 [m].
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18. Jesli poszkodowany ma wyczuwalne tetno, a nie oddycha, to:
a) nalezy udrozni¢ drogi oddechowe i rozpoczg¢ sztuczne oddychanie,
b) nalezy wykona¢ masaz serca,
c) nie wolno go dotykac.
19. Przy udzielaniu pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadku nalezy przede wszystkim:
a) udzieli¢ pomocy osobom z zagrozeniem zycia,
b) podac rannym leki,
c) oddalic¢ sie z miejsca wypadku w celu wezwania lekarza.
20. Obowigzek udzielenia pierwszej pomocy ofiarom wypadku spoczywa na:
a) tylko osobach, ktére majg przygotowanie medyczne,

b) kazdym, poniewaz zawsze mozna wykona¢ cze$¢ zadan ratunkowych,
c) kazdym, ale za popetnione btedy zawsze grozi odpowiedzialnos¢ karna.
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21. Ofiara wypadku po kilku minutach odzyskata przytomnosé i chce is¢ do domu. W takiej sytuacji
nalezy:

a) podac jej cos do picia i Srodki przeciwbdlowe,
b) namawia¢ jg do pozostania i wezwaé pomoc medyczng,
c) pozwolic¢ jej iS¢ do domu, zalecajgc wizyte u lekarza.

22. Pierwsza pomoc w sytuacji, kiedy do oka osoby poszkodowanej dostato sie ciato obce, polega na:

a) ptukaniu wodg destylowang kierujgc strumien do srodka oka,
b) ptukaniu czystg wodg kierujgc strumien od nosa na zewnatrz oka,
c) przeptukaniu oka kroplami do oczu.

23. Osoba poszkodowana rozcieta noge o niezabezpieczony ostry element. Udzielenie pierwszej
pomocy w tej sytuacji to:

a) zastosowanie gazy jatowej, owiniecie rany bandazem,
b) uzycie opaski uciskowe;j,
c) przyklejenie plastra bezposrednio na rane.

24. Podejrzewajac uszkodzenie kregostupa u osoby, ktéra spadta z wysokosci i jest przytomna, nalezy:

a) usadzi¢ jg w pozycji pdtlezacej,
b) nie ruszac jej i czeka¢ na przybycie stuzb medycznych,
c) potozy¢ jg w pozycji bocznej ustalone;j.

25. Aby oddali¢ sie z miejsca, w ktdrym zostat przerwany przewdéd elektryczny i obszar jest pod
napieciem nalezy:

a) szybko, duzymi krokami, odejs¢ od zrddta razenia prgdem podnoszgc wysoko stopy,

b) jak najszybciej pobiec w miejsce, ktére oceniamy jako bezpieczne,

c) odejs¢ z tego miejsca powoli, drobnymi krokami, starajgc sie utrzymac ciggty kontakt stép z
ziemia.

26. Pierwsza pomoc w przypadku poparzenia | stopnia to:
a) polewanie oparzonego miejsca zimng wodg,

b) smarowanie oparzonego miejsca ttustym kremem,
€) smarowanie oparzonego miejsca mascia.
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27. Podczas pracy zostata zerwana linia energetyczna wysokiego napiecia, wskutek czego razony
prgdem zostat wspotpracownik. W tej sytuacji prawidtowe zachowanie to:

a) zawotac innych wspotpracownikéw do pomocy przy poszkodowanym,
b) podejs¢ do poszkodowanego w celu udzielenia pierwszej pomocy,
c) jak najszybciej wytgczy¢ zrédto pradu.

28. Resuscytacje krgzeniowo-oddechowg prowadzimy do momentu, gdy:

a) minie 10 minut,
b) stwierdzilismy, ze ofiara zaczeta oddychac i powrdcito u niej krazenie,
c) przyjedzie straz pozarna i zabezpieczy teren.

29. Dorazne dziatanie w przypadku silnego krwawienia ze zranionej konczyny gérnej obejmuje:

a) zatozenie opatrunku, bezposrednie uci$niecie miejsca krwawienia i uniesienie koriczyny,
b) odkazenie rany spirytusem salicylowym,
c) opuszczenie koriczyny ponizej poziomu serca.

30. W przypadku krwawienia z nosa nalezy:

a) potozy¢ poszkodowanego na plecach,
b) odchyli¢ gtowe do tytu i potozyé zimny kompres na kark,
c) pochyli¢ gtowe krwawigcego do przodu, ucisng¢ skrzydetka nosa.

31. Pierwszy krok w postepowaniu z ofiarg zatrucia czadem w zamknietym pomieszczeniu to:

a) jak najszybsza ewakuacja poszkodowanego z tego pomieszczenia,
b) przeprowadzenie badania wstepnego,
c) ocena ABC.

32. Pierwsza pomoc w czasie trwania drgawek spowodowanych wystgpieniem ataku epilepsji
(padaczki) polega na:

a) posadzeniu poszkodowanego w pozycji pétsiedzacej i podaniu czegos do picia,

b) zabezpieczeniu gtowy poszkodowanego przed urazami,

c¢) wtozeniu do ust poszkodowanego drewnianego przedmiotu w celu zabezpieczenia przed
przygryzieniem jezyka.
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33. W razie podejrzenia uszkodzenia kregostupa w odcinku szyjnym u osoby przytomnej nalezy:

a) posadzi¢ poszkodowanego na krzesto z wysokim oparciem,
b) nie pozwoli¢ poszkodowanemu poruszac gtowg,
c) utozyé poszkodowanego w pozycji boczne;.

34. Najistotniejszg rzeczg w momencie zasypania osoby ziemig, piaskiem lub zwirem jest:

a) zlokalizowanie poszkodowanego,
b) powiadomienie rodziny,
c) czekanie na przyjazd karetki ratunkowej.

35. Pierwsza pomoc osobie, u ktérej w podudzie zostat wbity metalowy pret polega na wezwaniu
pomocy i:

a) zabezpieczeniu preta przed poruszeniem,
b) poruszeniu pretem celem sprawdzenia, czy uszkodzona zostata tetnica,
c) wyjeciu wbitego preta.

36. Wskazaniem do uzycia defibrylatora AED jest:

a) silny bdl w klatce piersiowej,
b) brak wyczuwalnego oddechu i tetna u poszkodowanego,
c) silne zawroty gtowy.

37. Podczas eksploatacji maszyny/urzadzenia, na ktdre zdajesz egzamin czynnosciami zabronionymi sa:

a) przeprowadzenie obstugi technicznej codziennej (OTC),
b) dokonywanie zmian konstrukcyjnych w maszynie/urzadzeniu,
c) wymiana narzedzia roboczego.

38. Podczas eksploatacji maszyny/urzadzenia, na ktdre zdajesz egzamin czynnosciami zabronionymi sa:

a) tankowanie maszyny/urzadzenia z kanistra,

b) czyszczenie maszyny/urzadzenia przy uzyciu $rodka zgodnego z instrukcjg obstugi i
eksploatacji,

c) czyszczenie maszyny/urzgdzenia przy uzyciu benzyny lub rozpuszczalnikéw, ktérych opary
moga tworzy¢ z powietrzem mieszaniny gazow palnych/wybuchowych.
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39. Maszyna/urzadzenie, na ktdrg zdajesz egzamin moze byc¢ obstugiwana wytgcznie przez:

a) osobe posiadajgcg pisemne potwierdzenie ukoniczenia kursu w formie karty z tworzywa
sztucznego,

b) kazdg osobe petnoletnig posiadajgcg wyksztatcenie techniczne oraz prawo jazdy
odpowiedniej kategorii,

c) osobe, ktdra ukonczyta szkolenie i uzyskata pozytywny wynik sprawdzianu przeprowadzonego
przez komisje powotang przez Sie¢ Badawczg tukasiewicz — Warszawski Instytut Technologiczny.

40. Uprawnienia do obstugi maszyn/urzadzen, na ktére zdajesz egzamin sg wydawane przez:

a) Starostwo Powiatowe wtasciwe dla adresu zamieszkania osoby ubiegajgcej sie o uprawnienia,
b) Urzad Dozoru Technicznego (UDT),
c) Sie¢ Badawczg tukasiewicz - Warszawski Instytut Technologiczny (SBt - WIT).

41. Uprawnienia do obstugi maszyn/urzadzen, na ktére zdajesz egzamin:

a) sg wazne przez 10 lat od daty ich wydania,
b) s3 wazne bezterminowo,
c) sg wazne przez 5 lat od daty ich wydania.

42. Osoba posiadajgca uprawnienia do obstugi: "Frezarki do nawierzchni drég samojezdne kl. I'" moze
na ich podstawie obstugiwac:

a) samojezdne frezarki do nawierzchni drég oraz przecinarki do nawierzchni drég o napedzie
spalinowym,

b) samojezdne frezarki do nawierzchni drég oraz remontery do nawierzchni drég,

c) tylko samojezdne frezarki do nawierzchni drdg.

43. Pracownik obstugujgcy maszyne/urzadzenie, na ktére zdajesz egzamin moze podja¢ prace pod
warunkiem, ze:
a) posiada uprawnienia do obstugi tego typu maszyny/urzadzenia,

b) posiada wazne prawo jazdy kategorii D,
c) maszyna/urzadzenie posiada wazny przeglad UDT.
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44. W sytuacji stwierdzenia zagrozenia dla zycia, zdrowia, mienia lub srodowiska, ktérego przyczyng
jest awaria maszyny/urzadzenia operator:

a) kontynuuje prace, ale na koniec zmiany dokonuje odpowiedniego wpisu w ksigzce
konserwacji,

b) niezwtocznie wstrzymuje wykonywanie pracy i informuje o tym fakcie przetozonego,

c) kontynuuje prace, ale na koniec zmiany informuje przetozonego o zaistniatej sytuacji.

45. Podnoszenie i przewozenie 0sdb przy uzyciu osprzetu roboczego:

a) jest mozliwe, ale tylko poza terenem drogi publicznej,
b) jest zawsze zabronione,
c) wymaga zgody kierownika budowy.

46. Pracownik obstugujgcy maszyne/urzadzenie, na ktdére zdajesz egzamin ma prawo odmadwic
podjecia pracy, gdy:

a) posiada wymagane srodki ochrony indywidualnej,

b) praca ta wymaga szczegdlnej sprawnosci psychofizycznej, a jego stan psychofizyczny nie
zapewnia bezpiecznego jej wykonywania i stwarza zagrozenie dla innych oséb,

c) w odlegtosci 35 metréw znajduje sie napowietrzna linia energetyczna o napieciu 110 [kV].

47. Pracownik obstugujgcy maszyne/urzadzenie, na ktére zdajesz egzamin ma obowigzek przerwaé
prace, gdy:

a) wykonywana przez niego praca stwarza bezposrednie zagrozenie dla zdrowia lub zycia innych
0s6b,

b) w odlegtosci 35 metréw znajduje sie napowietrzna linia energetyczna,

c) posiada wymagane Srodki ochrony indywidualnej.

48. Pracownik obstugujgcy maszyne/urzadzenie, na ktdére zdajesz egzamin ma obowigzek:
a) samodzielnego wykonywania wszystkich biezgcych napraw maszyny/urzadzenia,

b) przestrzega¢ zapiséw instrukcji obstugi i eksploatacji maszyny/urzadzenia,
c) zawsze posiadac prawo jazdy kat. B.
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49. Osobg bezposrednio odpowiedzialng za bezpieczng eksploatacje maszyny, na ktérg zdajesz egzamin
jest:

a) wtasciciel maszyny,
b) operator maszyny,
c) kierownik budowy.

50. Ksigzke operatora i uprawnienia na maszyne/urzadzenie, na ktore zdajesz egzamin wydaje:

a) Sie¢ Badawcza tukasiewicz - Warszawski Instytut Technologiczny,
b) Urzad Dozoru Technicznego (UDT),
c) Transportowy Dozér Techniczny (TDT).

51. Obowigzek stosowania srodkéw ochrony indywidualnej:

a) wynika z instrukcji obstugi i eksploatacji oraz przepiséw BHP,
b) wynika tylko z przepisow wewnatrzzaktadowych,
c) nie ma zastosowania w upalne dni.

52. Pracownik, ktory jest swiadkiem wypadku w pracy:

a) wystarczy, ze powiadomi przetozonego,

b) ma obowigzek udzieli¢ pomocy ofiarom, a nastepnie niezwtocznie oddali¢ sie z miejsca
wypadku,

c) ma obowigzek udzieli¢ pomocy ofiarom, powiadomic¢ przetozonego oraz w razie potrzeby
zabezpieczy¢ miejsce wypadku.

53. Jakie elementy maszyny, na ktérg zdajesz egzamin chronig operatora w przypadku przewrécenia
sie maszyny:

a) fotel maszyny,
b) kabina maszyny typu ROPS oraz pasy bezpieczenstwa,
c) hetm ochronny z atestem i kamizelka odblaskowa.

54. W przypadku utraty statecznosci przez maszyne wyposazong w kabine typu ROPS operator
powinien:

a) starac sie jak najszybciej opusci¢ kabine (przed przewrdceniem sie maszyny),

b) szybko skreci¢ w lewo i podnie$¢ jak najwyzej osprzet roboczy,

c) utrzymad pozycje siedzagcg mocno trzymajac sie kierownicy lub innych stabilnych elementéw
w kabinie.
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55. W przypadku utraty statecznosci przez maszyne wyposazong w kabine typu ROPS operator
powinien:

a) niezwtocznie wyskoczy¢ z kabiny,
b) wiaczy¢ $wiatta ostrzegawcze/awaryjne,
c) pozostac¢ w kabinie.

56. Strefe niebezpieczng definiujemy jako:

a) miejsce, gdzie pracownicy muszg nosi¢ jedynie hetmy ochronne,

b) miejsce, w ktorym wystepujg zagrozenia dla zdrowia i zycia ludzi,

c) miejsce, gdzie odbywajg sie prace wymagajgce specjalistycznego sprzetu, a przebywanie w
nim ludzi jest dozwolone tylko noca.

57. Strefe niebezpieczng na terenie budowy:

a) wyznacza sie lub/i ogradza oraz oznakowuje w sposéb uniemozliwiajgcy dostep osobom
nieupowaznionym,

b) wyznacza zawsze geodeta,

) wyznacza sie po rozpoczeciu prac budowlanych.

58. Obszar, ktéry operator powinien sprawdzi¢ i zabezpieczy¢ przed rozpoczeciem pracy
maszyna/urzadzeniem (poniewaz wystepuja tam zagrozenia dla zdrowia i zycia ludzi) nazywamy:

a) strefg podwyzszonego ryzyka,
b) strefg niebezpieczng,
¢) martwym polem.

59. Podczas tadowania akumulatoréw dochodzi do wydzielania sie gazu o wtasciwosciach bardzo
wybuchowych. Gazem tym jest:

a) metan,
b) wodér,
c) etan.
60. Piang gasniczg mozna gasic pozary grupy:
a)CiD,

b) Ai B,
c) tylko C.
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Frezarki do nawierzchni drég samojezdne Klasa |
61. Nieumiejetne postugiwanie sie gasnicg Sniegowag moze skutkowac:

a) odmrozeniem spowodowanym srodkiem gasniczym,
b) poparzeniem od elementéw gasnicy,
c) omdleniem.

62. Woda, koc gasniczy, gasnica proszkowa, dwutlenek wegla, piasek to srodki gasnicze, ktérych
uzyjemy do gaszenia:

a) ciat statych,
b) cieczy,
c) olejéw.

63. Sorbentami mozemy nazwac:
a) substancje ropopochodne,
b) koce gasnicze,
c) materiaty wykonane z tworzyw naturalnych lub sztucznych absorbujace ciecze.
64. Grupa A pozardw dotyczy:
a) cieczy palnych,
b) ciat statych, ktérych normalne spalanie zachodzi z tworzeniem zarzacych sie wegli, np.
drewna, papieru, itp.,
c) gazéw palnych.
65. Grupa B pozaréw dotyczy:
a) cieczy i materiatéw statych topigcych sie, np. tworzyw sztucznych, paliw, olejow, itp.,
b) gazéw palnych,
c) metali, np. magnez, sdd, potas, glin, tytan itp..
66. Grupa C pozaréw dotyczy:
a) ciat statych,

b) cieczy palnych,
c) gazéw, np. metanu, propanu, acetylenu, wodoru.
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67. Widzac taki piktogram jestes informowany o:
a) wiekszej liczbie ludzi w danym rejonie,

b) miejscu zbidrki podczas ewakuacji,
c) strefie zagrozonej.

68. Podczas pracy zauwazytes$ znak z oznaczeniem ,,Strefa 0”. Informuje on o:

a) strefie wystepujgcej kategorii niebezpieczenstwa pozarowego, STHEFA
b) strefie wystepujgcego obcigzenia ogniowego w budynku,
c) przestrzeni, w ktérej wystepuje atmosfera wybuchowa. n

69. Przedstawiony piktogram informuje o:

a) hydrancie wewnetrznym,
b) gtéwnym wytaczniku pradu,
c) zestawie sprzetu ochrony przeciwpozarowe;.

70. Widzac taki piktogram jestes informowany o:

a) miejscu zbiorki podczas ewakuacji,
b) wyjsciu ewakuacyjnym,
c) miejscu pierwszej pomocy medycznej.

71. Widzac taki piktogram jestes informowany o:
a) umiejscowieniu gasnicy,

b) wysokiej temperaturze majgcej wptyw na gasnice,
c) zakazie uzywania gasnicy.

\

72. Widzisz cztowieka, na ktérym pali sie odziez oraz ktéry w wyniku paniki ucieka. Twoja reakcja to:

a) silnie machasz obok niego rekami lub okryciem wierzchnim, aby ugasi¢ palaca sie odziez,
b) kazesz mu, aby oczekiwat w pozycji pionowej na przybycie stuzb ratowniczych,
c) starasz sie go zatrzymag, potozy¢ na podtozu i rozpoczgé gaszenie.
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73. Urzadzenia i instalacje elektryczne mozna gasi¢ za pomoca:

a) gasnic pianowych,
b) wody,
c) gasnic proszkowych lub sniegowych.

74. Ptonace paliwo mozna gasi¢ za pomoca:

a) etyliny niskooktanowej,
b) gasnic proszkowych, pianowych lub sniegowych,
c) wody.

75. Ptonaca na osobie odziez mozna gasi¢ za pomoca:

a) gasnicy wodnej mgtowej lub koca gasniczego,
b) gasnicy $niegowej lub proszkowej,
c) materiatu z tworzyw sztucznych.

76. Jakie obowigzki ma pracownik, gdy zdecyduje sie powstrzymac od wykonywania pracy ze wzgledu
na przepisy BHP?

a) Nie ma zadnych obowigzkéw w tej sytuacji,
b) Powinien zorganizowaé prace dla innych,
c) Musi niezwtocznie zawiadomic¢ przetozonego.

77. W jaki sposéb operator moze zapobiegaé zagrozeniom w miejscu pracy?

a) Ignorujac zasady BHP,
b) Stosujac srodki ochrony indywidualnej w celu minimalizacji ryzyka,
c) Nie zgtaszajgc usterek w maszynach.

78. Nie jest dopuszczalne usytuowanie stanowiska pracy bezposrednio pod czynnymi napowietrznymi
liniami elektroenergetycznymi lub w odlegtosci liczonej w poziomie od skrajnych przewodoéw,
mniejszej niz:

a) dla wszystkich napiec¢ - 1 [m] od linii zasilajacej,

b) dla linii: 1 [kV] - 1 [m], 15 [kV] - 3 [m], 30 [kV] - 5 [m], 110 [kV] - 10 [m],
c) dla linii: 1 [kV] - 3 [m], 15 [kV] - 5 [m], 30 [kV] - 10 [m], 110 [kV] - 15 [m], 400 [kV] - 30 [m].
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79. Skad operator wie, jakie srodki ochrony indywidualnej s3 wymagane dla danej
maszyny/urzgdzenia?

a) Informacja o niezbednych srodkach ochrony indywidualnej jest zawarta w instrukcji obstugi i
eksploatacji maszyny,

b) Wybdr srodka ochrony indywidualnej zalezy od opinii kolegdéw z pracy,

c) Operator musi samodzielnie wybra¢ odpowiednie srodki ochrony.

80. Operator powinien odmdéwi¢ wykonania zadania, gdy:

a) praca jest niezgodna z przeznaczeniem maszyny/urzadzenia,
b) praca wymaga zapoznania sie z usytuowaniem medidow podziemnych i naziemnych,
c) praca jest wykonywana w porze nocne;j.

81. Operator moze zapobiegad zagrozeniom podczas obstugi maszyny/urzadzenia przez:

a) przestrzeganie zasad BHP i stosowanie sie do instrukcji obstugi,
b) nieuwage i rutyne,
c) ograniczenie uzycia srodkow ochrony indywidualne;j.

82. Srodki ostroznosci, jakie nalezy zachowa¢ podczas obstugi bebna frezujacego, to:

a) praca w luznej, najlepiej rozpietej bluzie, aby nie ograniczata operatorowi ruchéw,

b) praca w rekawicach, bez ochrony oczu,

c) uzycie wihasciwych narzedzi oraz ostroznos¢ zwigzana z ostrymi krawedziami i ruchomymi
czeSciami.

83. Ktdra z wymienionych sytuacji jest niedopuszczalna podczas uzytkowania maszyny/urzadzenia?
a) Praca maszyng bez nadzoru,
b) Przebywanie 0sdb nieupowaznionych w strefie zagrozenia spowodowanej praca

maszyny/urzadzenia,
c) Zgtaszanie usterek bezposrednio do przetozonego.
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84. Za wypadek przy pracy uwaza sie:

a) zdarzenie nagte, zwigzane z wykonywang pracg, wywotane przyczyng zewnetrzng,
powodujgce uraz lub smierg,

b) zdarzenie nagte, niezwigzane z wykonywang pracg, wywotane przyczyng zewnetrzng,
powodujgce uraz lub smierg,

c) zdarzenie dtugotrwate, zwigzane z wykonywang pracg, wywotane przyczyng wewnetrzng,
powodujgce uszkodzenie sprzetu.

85. Za Smiertelny wypadek przy pracy uwaza sie wypadek, w wyniku ktdrego $mier¢ nastgpita:

a) w okresie powyzej 6 miesiecy od dnia wypadku,
b) tylko w chwili wypadku,
c) w okresie nieprzekraczajgcym 6 miesiecy od dnia wypadku.

86. Podczas wchodzenia i schodzenia z maszyny zabronione jest:

a) zwracanie sie twarzg do maszyny podczas wchodzenia i schodzenia,
b) uzywanie dzwigni sterujgcej jako wsparcia,
c) intensywne korzystanie z poreczy i stopni.

87. Przepisy BHP nakazuja:

a) wykonanie przeglagdu gwarancyjnego maszyny roboczej przed uptywem roku od jej zakupu,

b) zeztomowanie starej maszyny roboczej w terminie okreslonym w jej instrukcji obstugi i
eksploatacji, z zachowaniem wymogdw dotyczgcych utylizacji materiatéw niebezpiecznych,

c) zabezpieczenie maszyny roboczej w czasie przerw w jej pracy przed przypadkowym
uruchomieniem przez osoby nieuprawnione.

88. W przypadku porazenia cztowieka pragdem elektrycznym:

a) zaleca sie uzy¢ jakichkolwiek narzedzi do odtgczenia pradu, niezaleznie od ich faktycznego
przeznaczenia,

b) nalezy natychmiast przystgpic¢ do resuscytacji, niezaleznie od tego, czy zrédto pradu zostato
odfaczone,

c) nie wolno dotykaé poszkodowanego dopdki nie zostanie odtgczone zrédto pradu.
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Widzac osobe, na ktdérej ptonie ubranie nalezy w pierwszej kolejnosci:

a) odcig¢ doptyw powietrza turlajac poszkodowanego lub owijajgc go kocem gasniczym, mokrg
odziezg lub mokrym kocem,

b) uzy¢ gasnicy, najlepiej Sniegowej, do gaszenia ptongcej odziezy, a nastepnie spréobowac
szybko zerwaé wtopiong odziez,

c) pozostawi¢ poszkodowanego w pozycji stojacej, aby utatwic¢ dostep powietrza i szybciej ugasic
ptomienie.

Zasady i sposéb oznakowania robét prowadzonych na drogach publicznych ,pod ruchem”:

a) okresla Projekt Tymczasowej Organizacji Ruchu, ktdry przedstawia rodzaje i sposoby
umieszczania znakéw drogowych, sygnalizacji Swietlnej, sygnalizacji dzwiekowej i urzadzen
bezpieczenstwa ruchu,

b) okresla wytagcznie decyzja kierownika budowy, bez koniecznosci sporzadzania dodatkowego
projektu,

c) okreslajg przepisy dotyczgce statego oznakowania drég, ktdre nie uwzgledniajg tymczasowych
zmian w ruchu.

Podczas prowadzenia robdt w pasie drogowym:

a) pracownicy mogg pracowac bez ochrony indywidualnej, o ile roboty sg krétkotrwate,

b) nalezy zapoznac sie z Instrukcjg Bezpiecznego Wykonywania Robdt (IBWR) oraz stosowac
srodki ochrony indywidualnej, takie jak hetmy ochronne, obuwie robocze i odziez ochronng o
intensywnej widzialnosci,

c) pojazdy wykorzystywane przy robotach mogg by¢ nieoznakowane, jesli sg widoczne z bliska.

Resuscytacje krgzeniowo-oddechowg (RKO) wykonujemy:

a) tylko w przypadku omdlen i drobnych obrazen, aby usprawnié krgzenie krwi,

b) gdy poszkodowany oddycha, ale jest nieprzytomny, nie ma z nim kontaktu,

c) gdy poszkodowany nie oddycha i nie ma wyczuwalnego tetna. Dla osoby niebedacej
profesjonalnym ratownikiem brak oddechu jest wystarczajgcg podstawg do rozpoczecia
resuscytacji.

Pracownik ma prawo powstrzymac sie od wykonywania pracy ze wzgledu na przepisy BHP,
zawiadamiajgc o tym niezwtocznie przetozonego w razie, gdy:

a) wykonywana przez niego praca nie zostata zgtoszona do nadzoru budowlanego,
b) warunki pracy nie stwarzajg zagrozenia, ale sg dla niego zbyt trudne,
c¢) warunki pracy stwarzajg bezposrednie zagrozenie dla zdrowia lub zycia.
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Czynnikami fizycznymi generujgcymi zagrozenia w miejscu pracy s3a:

a) brak lub niewtfasciwe szkolenia pracownikéw,

b) brak odpowiednich badan lekarskich pracownika,

c) rozlane smary, oleje i paliwa.
Praca maszyng roboczg/urzadzeniem jest niedopuszczalna, gdy:

a) jest niesprawna,

b) drugi operator nie zgtosit zblizajgcego sie przegladu,

c) jej naprawa zostata przeprowadzona po zmroku.

Praca w poblizu napowietrznych linii zasilajgcych:

a) zawsze wymaga podwadjnego uziemienia linii,
b) zawsze wymaga wytaczenia zasilania w linii,

c) jest mozliwa bez spetniania dodatkowych wymogow pod warunkiem zachowania okreslonych

odlegtosci zaleznych od napiecia znamionowego linii.

Operator ma obowigzek odmaowic podjecia pracy, jesli:

a) na miejscu wykonywania pracy nie ma kierownika budowy, ani zadnej innej osoby

upowaznionej do nadzoru,

b) miatby pracowac pod liniami energetycznymi, a napiecie w nich zostato wytaczone i linia

uziemiona,
c) maszyna robocza jest niesprawna.

Strefa niebezpieczna od maszyny/urzadzenia to:
a) zawsze caty ogrodzony teren budowy,

b) miejsce, w ktérym maszyna/urzadzenie nie mogg by¢ uzywane,
c) miejsce, w ktérym wystepujg zagrozenia dla zdrowia lub zycia ludzi.
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Ktére stwierdzenie opisujgce podstawowe zasady BHP zwigzane z pracg i obstugg bebna
frezujacego jest prawdziwe:

a) "Praca w poblizu bebna bez zadnych zabezpieczen jest mozliwa tylko wtedy, gdy jest to
konieczne.",

b) "Nalezy pamieta¢ o wtasciwym ustawieniu ptyt bocznych, tylnej i przedniej zgarniajacej oraz
zakazie zblizania sie do bebna maszyny, gdy sg podniesione ptyty boczne.",

c) "Wymiana frezéw przez operatora bez uzycia specjalistycznych narzedzi jest mozliwa tylko w

sytuacjach wyjgtkowych.".

Ze ztego stanu technicznego maszyny roboczej mogg wynikaé wypadki przy pracy polegajgce na
przyktad na:

a) uszkodzeniu osprzetu,
b) urazie konczyny, tutowia lub gtowy,
c) awarii uktadu napedowego.

Zachowaniami niedopuszczalnymi sa:

a) praca po zapadnieciu zmroku w dobrze oswietlonym miejscu, przy petnej koncentracji
operatora,

b) wykonywanie obstugi codziennej maszyny po zmroku,

) praca maszyng niesprawng oraz praca pod wptywem alkoholu.

Ogodlne zasady bezpiecznego wchodzenia i schodzenia z maszyny to:

a) uzywanie przewodow i dzwigni jako pomocy przy wchodzeniu jest dopuszczalne przy
zgaszonej maszynie,

b) osoba powinna by¢ zwrdcona twarzg do maszyny, pamietac o zasadzie "trzypunktowego
podparcia" i uzywac tylko specjalnie wykonanych stopni i poreczy,

c) mozna schodzi¢ tytem do maszyny, ale tylko wtedy, gdy stopnie sg sliskie.

Podstawowe obowigzki pracownika w zakresie BHP to:

a) nie spdznianie sie do pracy, terminowe jej konczenie, potwierdzanie obecnosci w pracy w
sposéb przyjety u danego pracodawcy,

b) przestrzeganie przepisdw i zasad BHP, dbanie o stan maszyn i narzedzi oraz porzagdek w
miejscu pracy, stosowanie srodkdw ochrony indywidualnej,

c) egzekwowanie przepisdw kodeksu pracy dotyczgcych swoich praw, w tym zaptaty za
wypracowane nadgodziny.
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104. W przypadku osoby porazonej pragdem elektrycznym, po odtgczeniu zrédta pradu, nalezy:

a) zostawié poszkodowanego, jesli odzyskat przytomnosé, bez dalszych dziatan,

b) sprawdzi¢ stan poszkodowanego, a w razie potrzeby: wezwa¢ pomoc, udroznié¢ drogi
oddechowe, podjac resuscytacje i uzy¢ AED, jesli jest dostepny,

c) jak najszybciej przenies¢ poszkodowanego w inne miejsce.

105. Po ugaszeniu ptomieni na osobie z oparzeniami i wezwaniu pomocy nalezy:

a) schtadzac oparzone miejsca zimng wodg przez 10-20 minut, nie zrywajac wtopionej odziezy,

b) schtadzaé oparzone miejsca zimng wodg przez 10-20 minut, wczes$niej zrywajgc wtopiong
odziez,

c) uzy¢ gasnicy sniegowej do schtodzenia miejsca oparzen.

106. Do optycznego wygradzania robdt prowadzonych w pasie drogowym stuza:

a) pachotki drogowe w kolorze czerwonym lub pomarariczowym, a po zmierzchu pachofki z
biatymi odblaskowymi pasami oraz separatory,

b) pachotki drogowe w dowolnym dobrze widocznym kolorze i jednolite czerwone przeszkody
ustawione w miejscu robot,

c) wytgcznie sygnalizacja Swietlna, btyskowa.

107. Widzac taki piktogram jestes informowany o:

a) miejscu, gdzie dostepna jest apteczka,

od AED
b) miejscu, gdzie dostepny jest automatyczny defibrylator zewnetrzny, v é

c) miejscu do wykonywania AED. AED

Automated External

Defibrillator

108. Prawidtowo wykonana resuscytacja krgzeniowo-oddechowa (RKO) polega na:

a) podtaczeniu automatycznego defibrylatora zewnetrznego (AED) i wykonywaniu jego polecen;
bez AED nie prowadazi sie RKO,

b) udroznieniu drég oddechowych, nastepnie uciskaniu klatki piersiowej w tempie 30-60 razy na
minute na gtebokos¢ 1-3 [cm] i wykonaniu 2 wdechdw ratowniczych po kazdych 15 ucisnieciach
(wdechy sg obowigzkowe),

c¢) udroznieniu drég oddechowych, nastepnie uciskaniu klatki piersiowej w tempie 100-120 razy
na minute na gtebokos¢ 5—6 [cm] i wykonaniu 2 wdechdéw ratowniczych po kazdych 30 ucisnieciach
(wdechy nie sg obowigzkowe).
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109. Skrét IBWR oznacza:

a) Instrukcja Bezawaryjnego Wykonywania Robdt,
b) Instruktaz Bezawaryjnego Wykonywania Robdt,
c) Instrukcja Bezpiecznego Wykonywania Robét.

110. Rozwin skrot IBWR:

a) Informacja o Bezpiecznym Wykonywaniu Robot,
b) Implementacja Bezawaryjnego Wykonywania Robdt,
c) Instrukcja Bezpiecznego Wykonywania Robaét.

111. Instrukcja Bezpiecznego Wykonywania Robdt Budowlanych to:

a) dokument potwierdzajgcy uprawnienia do obstugi maszyn i urzadzen technicznych w
robotach ziemnych, budowlanych i drogowych,

b) dokument zawierajgcy informacje dotyczace bezpieczeristwa na placu budowy,

c) plan drogi w robotach budowlanych.

112. Plan BIOZ oznacza:

a) plan Bezpieczenstwa i Okreslenia Zasobdw,
b) plan Bezpiecznej Instrukcji Ochrony Zdrowia,
c) plan Bezpieczenstwa i Ochrony Zdrowia.

113. Pojazd wykonujacy na drodze prace porzgdkowe, remontowe lub modernizacyjne powinien
wysytaé:

a) pomaranczowe sygnaty btyskowe,
b) zotte sygnaty btyskowe,
c) czerwone sygnaty btyskowe.

114. Aby mdc kierowac ruchem podczas prac w pasie drogowym wymagane jest:

a) posiadanie uprawnien do obstugi wszystkich maszyn pracujgcych na odcinku, ktérego dotyczy
kierowanie ruchem,

b) posiadanie waznego zaswiadczenia o ukoniczeniu kursu z zakresu kierowania ruchem i bycie
widocznym z dostatecznej odlegtosci,

c) posiadanie uprawnien do obstugi co najmniej jednej z maszyn i stosownych srodkéw ochrony
indywidualnej.

CEO/2025/2.06 Strona 21z 51



Frezarki do nawierzchni drég samojezdne Klasa |

115. Urzadzenia bezpieczenstwa ruchu drogowego stosowane przy robotach prowadzonych w pasie
drogowym mogg mie¢ kolor:

a) biaty, czerwony, 26ty i czarny,
b) biaty, zielony, niebieski,
c) czerwony, 26tto-czerwony, niebieski.

116. Urzadzenia bezpieczenstwa ruchu drogowego uzyte do zabezpieczenia i oznakowania miejsca
wykonywania robét w pasie drogowym powinny byé widoczne:

a) tylko w nocy,
b) tylko w dzien ,
c) w dzien i w nocy.

117. Osoby wykonujgce prace w obszarze drég 2-pasmowych i autostrad powinny mie¢:
a) odziez o intensywnej widzialnosci klasy Ill,
b) lampy btyskowe o barwie pomaranczowej,
) odziez ostrzegawczg o barwie czerwone;.
118. Operator podczas pracy maszyng musi uzywac hetmu ochronnego w sytuacji, gdy:
a) pracuje przy robotach rozbidrkowych z uzyciem dtugich wysiegnikow,
b) podczas pracy czesto wychyla sie z kabiny,
C) pracuje w maszynie niewyposazonej w zamknietg kabine.
119. Wchodzi¢ i wychodzi¢ z maszyny nalezy:
a) twarzg do maszyny, zachowujac trzy punkty kontaktu,

b) wchodzi¢ bokiem uwazajgc na przyrzady w kabinie,
c) tytem do maszyny, uzywajac trzystopniowej drabinki.

120. Jednym z mozliwych schematéw odbioru sfrezowanego urobku frezarkg z podajnikiem tasmowym
jest:
a) jego przerabianie, rozécielanie i zageszczanie od razu przez frezarke,

b) przechowywanie urobku wewnatrz frezarki,
c) zatadunek na Srodek transportu.
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121. Typem skrawania nawierzchni zapewniajgcym stabilniejszg prace frezarki jest:
a) skrawanie przeciwbiezne,
b) skrawanie réwnolegte,
c) skrawanie wspétbiezne.
122. Frezy podczas pracy frezarki:
a) sg chtodzone powietrzem z zewnetrznych wentylatorow,
b) schtadzajg sie poprzez kontakt z materiatem frezowanej nawierzchni,
c) schtadzane sg wodg z uktadu zraszania bebna.
123. Podstawowym zadaniem uktadu zraszajgcego bebna skrawajgcego jest:
a) smarowanie bebna,
b) zapobieganie tworzeniu sie chmury pytowej i schtadzanie frezow,
c) zwiekszenie predkosci obrotowej bebna.
124. Typowe metody odbioru sfrezowanego urobku mozna podzieli¢ na:
a) za frezarka, na samochdd, na odktad obok drogi,
b) odbidr techniczny i odbidér boczny,
c) metoda podsiebierna i przedsiebierna.

125. Metoda wspdtbieznego skrawania nawierzchni:

a) zmniejsza zuzycie paliwa maszyny,

b) umozliwia doktadniejsze rozdrobnienie skrawanego materiatu niz w metodzie przeciwbieznej,

c) zapewnia stabilniejszg prace maszyny niz przy metodzie przeciwbiezne;j.

126. Wewnetrzny uktad chtodzenia w bebnie frezujgcym:

a) jest uruchamiany automatycznie, nastepuje to zawsze po zakonczeniu pracy,
b) zapewnia utrzymanie odpowiedniej temperatury podczas intensywnej pracy,

c) zmniejszenie zuzycia paliwa maszyny.

CEO/2025/2.06

Strona 23z 51



Frezarki do nawierzchni drég samojezdne Klasa |
127. Uktad zraszajacy pomaga w utrzymaniu sprawnosci frezdw w ten sposdb, ze:

a) zwieksza przyczepnos¢ frezéw do nawierzchni,
b) kontroluje wilgotno$¢ otoczenia podczas pracy maszyny,
c) wyptukuje pyt z gniazd osadowych, zapobiegajgc unieruchomieniu frezéw.

128. Frezowanie powierzchniowe do naprawy nawierzchni jezdni stosuje sie podczas:

a) uszkodzen takich jak Sliskos¢ nawierzchni spowodowana wypolerowaniem, deformacje w
postaci kolein oraz spekania i wykruszenia warstwy Scieralnej,

b) catkowitego usuniecia wszystkich warstw nawierzchni w celu potozenia nowej konstrukgcji
jezdni,

c) napraw nawierzchni o duzych peknieciach strukturalnych wymagajgcych wzmocnienia
podbudowy.

129. System "PTS" w frezarce do nawierzchni drég ma za zadanie:
a) umozliwié szybkie przemieszczanie sie frezarki na duze odlegtosci,
b) automatycznie zmienia¢ rodzaj uzywanego narzedzia frezujgcego,
c) utrzymywac frezarke w réwnolegtym prowadzeniu wzgledem jezdni.
130. Zastosowanie systemu "MILL ASSIST" w frezarce do nawierzchni drég powoduje:
a) wytgcznie zmniejszenie czasu obstugi maszyny przy frezowaniu na duzych predkosciach,
b) mozliwo$¢ zmiany szerokosci bebna w trakcie pracy bez zatrzymywania maszyny,
c) wiekszg wydajnos¢ pracy i mniejsze zuzycie elementdow frezujgcych.
131. Pracowac maszyng z otwartymi drzwiami kabiny mozna:
a) tylko, gdy temperatura powietrza przekracza 25 [°C],

b) tylko w przypadku, gdy instrukcja obstugi i eksploatacji maszyny przewiduje takg mozliwos¢,
c) zawsze.

132. Wyréwnywanie warstwy $cieralnej polega na:

a) usuwaniu wierzchniej i kolejnej warstwy asfaltu w celu potozenia nowej nawierzchni,

b) wycinaniu otworéw w miejscach pekniec i uzupetnianiu ich nowg warstwg mieszanki
mineralno-asfaltowe;j,

c) wyréwnaniu nierdwnosci istniejgcej warstwy Scieralnej poprzez frezowanie korekcyjne.
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133. Uszorstnianie warstwy Scieralnej polega na:
a) usunieciu spekan z nawierzchni,
b) zwiekszeniu szorstkosci nawierzchni poprzez naciecie rowkéw,
c) wyréwnaniu nierdwnosci istniejgcej warstwy Scieralnej.
134. Profilowanie warstwy scieralnej, przed przykryciem jej nowg warstwg bitumiczng, polega na:
a) wyréwnaniu istniejgcej nawierzchni, nadajac jej odpowiednie spadki poprzeczne i podtuzine,

b) zwiekszeniu przyczepnosci opon pojazdéw do nawierzchni,
c) usunieciu zanieczyszczen z nawierzchni, takich jak piasek czy btoto.

135. Skrawanie przeciwbiezne polega na:
a) obracaniu bebna skrawajgcego z takg samg predkoscig obrotowa, jak kota jezdne frezarki,
b) obracaniu bebna skrawajgcego w kierunku zgodnym z kierunkiem jazdy frezarki,
c) obracaniu bebna skrawajacego w kierunku przeciwnym do kierunku jazdy frezarki.
136. Skrawanie przeciwbiezne stosuje sie:
a) przy obrébce miekkich nawierzchni, aby zmniejszy¢ zuzycie frezéw,
b) gdy zalezy na szybkim i mniej doktadnym usunieciu materiatu,
c) przy obrébce twardych nawierzchni wymagajgcych wysokiej jakosci frezowania.
137. Skrawanie przeciwbiezne charakteryzuje sie:
a) wiekszym zuzyciem frezéw i wyzszym zapotrzebowaniem na moc,
b) bardzo ograniczong mozliwoscig obrébki miekkich nawierzchni,
c) mniejszg doktadnoscig i stabilnoscig frezowania.
138. Skrawanie przeciwbiezne, w pordwnaniu do wspotbieznego, wyrdznia:
a) kierunek obrotu bebna przeciwny do kierunku jazdy frezarki,

b) ograniczona mozliwos$¢ obréobki miekkich nawierzchni,
c) nizsza jakos¢ frezowania twardych nawierzchni.
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139. Potozenie "0" (zerowe) frezarki oznacza:

a) potozenie, w ktérym frezarka jest wytgczona,
b) podstawowe potozenie, w ktdrym beben frezujgcy nie dotyka jeszcze nawierzchni,
c) potozenie, w ktérym beben frezujacy jest w petnym kontakcie z nawierzchnia.

140. Precyzyjne ustawienie tzw. potozenia "0" (zero) jest wazne dla pracy frezarki, poniewaz:

a) zapewnia odpowiednig predkosc¢ pracy frezarki,

b) jest kluczowe dla prawidtowego dziatania systemu automatycznej regulacji gtebokosci
frezowania,

c) umozliwia rGwnomierne rozprowadzenie usunietego materiatu.

141. Zwiekszenie precyzji frezowania, oszczednos¢ czasu i materiatdw oraz uzyskanie jednolitej
powierzchni nawierzchni mozna osiggnac:

a) dziei efektywnemu wykorzystaniu systemdow automatycznej niwelacji i pochylenia maszyny,

b) dzieki korzystaniu z dynamicznego modelu symulacji drgan bebna frezujacego bez
wczesniejszego mapowania nawierzchni,

c) tylko dzieki manualnej kontroli parametréw procesu w trakcie realizacji zadania.

142. Profilowanie warstwy scieralnej jest to:

a) usuwanie nieréwnosci podtuznych, matych kolein oraz innych drobnych deformacji
nawierzchni,

b) usuwanie nawierzchni bitumicznej na catej grubosci w celu przygotowania drogi pod
rekonstrukcje,

c) usuwanie okoto 12 [mm] warstwy $cieralnej w celu zwiekszenia szorstkosci poprzez
utworzenie szorstkiej makrotekstury powierzchni.

143. Mieszanka mineralno-asfaltowa to:

a) materiat powstaty ze zmieszania cementu, kruszywa, wody oraz ewentualnych domieszek i
dodatkdw, ktdry jest jeszcze w stanie umozliwiajgcym zageszczenie,

b) mieszanina gruntu kategorii 3 lub 4, wody, lepiszcza asfaltowego oraz dodatkéow w
odpowiednich proporcjach,

¢) mieszanina kruszywa drobnego i grubego, lepiszcza asfaltowego, wypetniacza oraz dodatkéw
w odpowiednich proporcjach.
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144. Pole robocze frezarki ograniczone jest:

a) wyznaczong strefg niebezpieczng,

b) szerokoscig bebna skrawajgcego,

c) szerokoscig pasa ruchu na drodze.
145. Frezarki drogowe mogg wykonywac frezowanie powierzchniowe:

a) tylko na zimno,

b) na zimno lub goraco,

c) tylko na gorgaco.
146. Ktére z wymienionych elementéw nie sg czescig uktadu hydraulicznego:

a) zamek hydrauliczny, zbiornik oleju hydraulicznego,

b) pompa, rozdzielacz, sitownik,

c) rozrusznik, alternator.
147. Zamek hydrauliczny w maszynie to:

a) zawor chronigcy przed niekontrolowanym ruchem elementu znajdujgcego sie w danej linii,

b) zawdr odpowiadajacy za sterowanie catym uktadem hydraulicznym,
c) zamkniecie wlewu oleju hydraulicznego przy jego zbiorniku.

148. Za zmiane cisnienia oleju hydraulicznego w ruch mechaniczny odpowiada:
a) uktad pompy hydraulicznej,
b) sitownik hydrauliczny oraz silnik hydrauliczny,
c) rozdzielacz hydrauliczny.
149. Cisnienie w uktadzie hydraulicznym jest wytwarzane przez:
a) silnik hydrauliczny,

b) sitownik hydrauliczny,
c) pompe hydrauliczna.
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150. Kierowanie przeptywu oleju hydraulicznego do poszczegdlnych uktaddw jest realizowane przez:

a) rozdzielacz hydrauliczny,

b) zawor przelewowy,

c) zamek hydrauliczny.
151. Zawdr bezpieczenstwa chroni uktad hydrauliczny przed:

a) zapowietrzeniem uktadu hydraulicznego,

b) nadmiernym wzrostem cisnienia,

c) przegrzewaniem sie oleju hydraulicznego.
152. Zawor przelewowy w uktadzie hydraulicznym jest odpowiedzialny za:

a) utrzymanie statej pozycji narzedzia roboczego,

b) ograniczenie maksymalnego roboczego cisnienia w danym obwodzie,
c) odpowietrzanie ukfadu.

153. Jezeli w uktadzie hydraulicznym nadmiernie wzrosnie cisnienie, to nadmiar oleju zostanie
skierowany do:
a) rozdzielacza,
b) zbiornika oleju hydraulicznego,
c) filtra oleju hydraulicznego.
154. Podstawowe parametry jakie charakteryzujg akumulator elektryczny to:
a) napiecie [V], pojemnos¢ [Ah], prad rozruchowy [A],
b) napiecie [V], moc [W], masa [kg],
c) napiecie [V], opornosé [Q], moc [W].
155. Akumulatory kwasowe mozna tadowac:
a) w miejscu specjalnie do tego przeznaczonym,

b) w kazdym pomieszczeniu,
c) tylko w pomieszczeniu klimatyzowanym.
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156. W maszynie roboczej zwolnica najczesciej znajduje sie:
a) w kabinie operatora, przy sterowniku jazdy,
b) w uktadzie hydraulicznym, blisko pompy gtéwnej,
c) w uktadzie napedowym przy kotach napedzajgcych.
157. Gtéwna funkcjg zwolnicy (przektadni bocznej) jest:
a) zmniejszenie zuzycia paliwa,
b) zmiana momentu obrotowego i przenoszenie napedu na kota napedowe,
c) zwiekszenie stabilnosci maszyny.
158. Rozdzielacz hydrauliczny:
a) przetwarza energie mechaniczng na energie hydrauliczng,
b) kieruje przeptyw oleju hydraulicznego do odpowiednich sekgji,
c) zwieksza moment obrotowy w przektadni boczne;.
159. Rozdzielacz hydrauliczny to urzadzenie, ktére:
a) rozdziela olej pomiedzy silnikiem a uktadem hydraulicznym,

b) rozdziela olej pomiedzy obiegiem matym i obiegiem duzym,
c) umozliwia sterowanie poszczegdlnymi sekcjami hydraulicznymi maszyny.

160. Elementem hydrostatycznego uktadu napedowego jazdy przeksztatcajgcym energie mechaniczng
silnika na energie hydrauliczng jest:
a) pompa oleju hydraulicznego,
b) kolumna obrotu,
c) silnik hydrauliczny lub sitownik hydrauliczny.
161. Metoda napedu bebna frezujgcego wykorzystujgca silnik hydrauliczny i przektadnie planetarng to:
a) naped hydrostatyczny,

b) naped tancuchowy,
c) naped pasowy.
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162. Naped taicuchowy do bebna frezujgcego stosuje sie:

a) w przypadkach, gdy wymagany jest szybki demontaz napedu bebna,

b) przy koniecznosci bezposredniego potgczenia napedu z przektadnig planetarng,

c) w przypadkach, gdy potrzebne jest mocne i trwate potaczenie napedu w warunkach duzego
obcigzenia.

163. Zaletg hydrostatycznego napedu kotowego we frezarce samojezdnej do nawierzchni drdg jest to, ze:
a) pozwala na precyzyjny skret przy uzyciu sitownikéw hydraulicznych,
b) umozliwia bezstopniowg zmiane predkosci jazdy oraz optymalny rozktad mocy na

poszczegdlne kota,
c) umozliwiajg regulacje wysokosci podparcia korpusu frezarki.

164. Uktadem hydraulicznym, ktéry nie wystepuje we frezarkach samojezdnych jest:
a) uktad wspomagania kierownicy;,
b) uktad napedu bebna skrawajacego,
c) uktad napedu przenosnikéw tasmowych.
165. Przenosnik wewnetrzny w uktadzie przenosnikéw tasmowych frezarki:
a) reguluje predkos¢ obrotowg bebna skrawajacego,
b) transportuje urobek bezposrednio na samochody ciezarowe,
c) odbiera sfrezowany materiat z bebna skrawajgcego.
166. Tryb skretu stosowany w frezarkach ggsienicowych, aby umozliwi¢ ruch w tzw. "psi chéd" to:
a) skretne tylko gasienice przednie,
b) skretne wszystkie ggsienice w tg samg strone,
c) skretne tylko gasienice tylne.
167. Przenosnik zatadowczy w uktadzie przenosnikéow tasmowych stuzy do:
a) zatadunku sfrezowanego materiatu na samochody,

b) odbierania sfrezowanego materiatu z bebna skrawajgcego,
c) przenoszenia urobku do zbiornika magazynowego frezarki.
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168. Uszkodzenia ramy ROPS skutkujgce koniecznoscig jej wymiany to:
a) pekniecie lub wygiecie konstrukcji,
b) przebarwienie lakieru spowodowane warunkami atmosferycznymi i uptywem czasu,
c) drobne zarysowania powierzchni.
169. Wiercenie dodatkowych otworéw w konstrukcji kabiny typu ROPS jest zabronione, poniewaz:
a) obniza komfort pracy operatora,
b) zmniejsza wage maszyny,
c) powoduje spadek wytrzymatosci konstrukg;ji.
170. Przeptyw i kierunek cieczy hydraulicznej w uktadzie reguluja:
a) silniki hydrauliczne,
b) zawory hydrauliczne,
c) pompy hydrauliczne.
171. Elementy uktadu, takie jak sitowniki i silniki hydrauliczne, przetwarzajg energie hydrauliczng na:
a) energie elektryczna,
b) cisnienie w zbiorniku,
c) energie mechaniczna.
172. Podstawowym zadaniem akumulatora hydraulicznego w uktadzie hydrostatycznym jest:
a) magazynowanie energii w postaci cisnienia cieczy roboczej,
b) réwnomierne rozprowadzanie oleju do odbiornikéw uktadu,
c) regulowanie temperatury cieczy roboczej.
173. W uktadzie hydrostatycznym energia ci$nienia cieczy jest przekazywana do:
a) zawordw termostatycznych, przelewowych i zwrotnych,

b) silnikéw hydraulicznych lub sitownikéw hydraulicznych,
c) chtodnic oleju i manometrow.

CEO/2025/2.06 Strona 31z51



174.

175.

176.

177.

178.

179.

Frezarki do nawierzchni drég samojezdne Klasa |
Funkcja, jaka spetnia konstrukcja ochronna FOPS jest:

a) ochrona operatora przed oddziatywaniem spalin i hatasu,
b) ochrona operatora przed spadajgcymi przedmiotami,
c) ochrona operatora przed skutkami wywrdcenia maszyny.

Konstrukcje ochronng FOPS koniecznie nalezy stosowac przy:

a) wszystkich robotach ziemnych,

b) robotach, przy wykonywaniu ktérych na kabine mogg spas¢ ciezkie elementy (np. roboty
rozbiérkowe, w kamieniotomach itp.),

c) robotach podwodnych.

Optymalne ttumienie wstrzgséw i drgan fotela operatora zapewnia sie poprzez:

a) regulacje fotela dostosowujac go do wagi operatora,
b) ustawienie fotela na sztywno,
c) mozliwie elastyczng regulacje fotela.

Obowigzkowym wyposazeniem stuzgcym do obserwacji przez operatora terenu znajdujgcego sie
bezposrednio za maszyna jest:

a) lusterko zewnetrzne,
b) sygnat dzwiekowy przy jezdzie wstecz,
c) kamera wsteczna.

Lampa btyskowa koloru zielonego umieszczona na kabinie maszyny sygnalizuje m.in.:
a) brak operatora w kabinie,
b) poprawne zapiecie paséw bezpieczenstwa,
c) wtaczony ekologiczny tryb pracy maszyny.
Przy rownolegtym potgczeniu dwdch takich samych akumulatoréw napiecie takiego uktadu jest:
a) suma napie¢ poszczegdlnych akumulatoréw,

b) rowne napieciu pojedynczego akumulatora,
c) iloczynem napieé poszczegdlnych akumulatoréw.
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180. Przy szeregowym potgczeniu dwdch takich samych akumulatoréw napiecie takiego uktadu jest:

a) iloczynem napiec poszczegdlnych akumulatordw,
b) rowne napieciu pojedynczego akumulatora,
c) suma napiec poszczegdlnych akumulatorow.

181. Bezpieczniki w instalacji elektrycznej maszyny zabezpieczaja jg przed skutkami:

a) niskiego napiecia,
b) zwarc i przecigzen,
c) wysokiej temperatury.

182. Jednym z elementéw uktadu elektrycznego zabezpieczajgcego silnik przed zatarciem jest:

a) bezpiecznik gtéwny,
b) regulator obrotéw,
c) czujnik cisnienia oleju silnikowego.

183. Akumulatory zelowe bedgce elementem uktadu elektrycznego nie wymagaja:

a) tadowania prostownikiem,
b) uzupetniania elektrolitu,
c) wymiany przy uszkodzeniu obudowy.

184. Uktady elektryczne maszyn i urzgdzen powinny by¢ wyposazone w urzgdzenie powodujgce
zatrzymanie awaryjne co najmniej w ilosci:

a) dwéch urzadzen powodujgcych zatrzymanie awaryjne umieszczonych po obu stronach
maszyny, zgodnie z europejskg dyrektywa maszynowa,

b) jednego urzadzenia powodujgcego zatrzymanie awaryjne, zgodnie z europejskg dyrektywa
maszynowa,

c) trzech urzadzen powodujgcych zatrzymanie awaryjne, zgodnie z europejska dyrektywa
maszynowa.

185. Urzadzenie zatrzymania awaryjnego maszyny jest elementem:
a) uktadu elektrycznego,

b) uktadu jazdy,
c) uktadu paliwowego.
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Gtédwne parametry silnika spalinowego wptywajgce na efektywnos¢ pracy to:

a) stopien sprezania, pojemnosc¢ skokowa,
b) rodzaj gaznika, rodzaj uktadu zaptonowego,
c) moment obrotowy, predkos¢ obrotowa.

Uktad korbowo-ttokowy silnika spalinowego ma za zadanie:

a) zamienic¢ energie mechaniczng na hydrauliczng,
b) zamieni¢ ruch posuwisto-zwrotny ttoka na ruch obrotowy watu korbowego,
c) zapewni¢ efektywne dziatanie sprzegta.

Uktad smarowania w silniku spalinowym:

a) zapewnia regulacje predkosci obrotowej oraz redukuje drgania silnika podczas pracy,

b) odpowiedzialny jest za prawidtowe olejenie wspotpracujgcych ze sobg ruchomych elementéw
silnika,

c) odpowiada za usuwanie niebezpiecznych substancji powstatych w procesie spalania mieszanki.

Uktad rozrzadu silnika stuzy do:

a) zapewnienia optymalnego sktadu mieszanki paliwowo-olejowo-powietrznej do spalania,

b) ttumienia hatasu i minimalizacji drgan silnika podczas pracy,

c) sterowania napetnianiem powietrzem lub mieszanka paliwowo-powietrzng komory spalania
oraz sterowania oprdznianiem tej komory ze spalin.

Uktadami wystepujgcymi w silnikach spalinowych sg m.in..:
a) uktad korbowo-ttokowy, uktad zasilania, uktad chtodzenia,
b) uktad wydechowy, uktad pneumatyczny, uktad zamkniety;,
c) uktad hydrauliczny, uktad dolotowy.
Niskoci$nieniowa czes$¢ uktadu zasilania silnika wysokopreznego to:
a) zbiornik paliwa, pompka zasilajaca, filtry, przewody paliwowe,

b) przewody paliwowe, pompa wysokiego cisnienia, listwa common rail,
c) zbiornik paliwa i wtryskiwacze.

CEO/2025/2.06 Strona 34z 51



Frezarki do nawierzchni drég samojezdne Klasa |
192. Elementem sterujgcym przeptywem ptynu chtodniczego na tzw. "duzy obieg" jest:

a) termopara,
b) termofor,
c) termostat.

193. Intercooler to:

a) urzadzenie do dopalania czgstek statych w spalinach,
b) chtodnica powietrza dotadowanego,
¢) inna nazwa chtodnicy ptynu chtodzacego silnik.

194. Filtr DPF:

a) to suchy filtr czastek statych odpowiedzialny m.in. za wytapywanie sadzy ze spalin,
b) stuzy do zmniejszenia emisji NOx (tlenkéw azotu),
c) to doktadny filtr kabinowy chronigcy operatora podczas pracy w duzym zapyleniu.

195. Czestotliwos¢ i zakres wykonania obstug okresowych maszyny/urzadzenia, na ktére zdajesz
egzamin:

a) sg zawarte w instrukcji obstugi i eksploatacji maszyny,
b) sg zawarte w dokumentacji IBWR,
c) okresla wtasciciel maszyny/urzadzenia.

196. Instrukcja obstugi i eksploatacji maszyny/urzadzenia to:

a) zestaw informacji niezbednych do bezpiecznego eksploatowania maszyny/urzadzenia, ktéry
zawiera miedzy innymi IBWR,

b) zestaw informacji niezbednych do bezpiecznego eksploatowania maszyny/urzadzenia
wydawany przez stuzby BHP na budowie,

c) zestaw informacji niezbednych do bezpiecznego eksploatowania maszyny/urzadzenia
wydawany przez producenta maszyny/urzgdzenia.

197. Operatorowi maszyny/urzadzenia, na ktére zdajesz egzamin nie wolno:
a) w trakcie pracy kontrolowac stanu technicznego maszyny/urzadzenia,

b) uzytkowa¢ maszyny/urzadzenia niezgodnie z przeznaczeniem,
c) dokonywac zadnych napraw, ani konserwacji.
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Objawem zbyt niskiego poziomu oleju hydraulicznego moze byc¢:

a) nieréwna praca silnika wysokopreznego,
b) gtosna praca rozrusznika,
c) "skokowy" przerywany ruch sitownikéw hydraulicznych.

Jezeli zaswieci sie kontrolka zbyt niskiego cisnienia oleju silnikowego operator:

a) nie musi podejmowac zadnych dziatan,
b) moze kontynuowac prace, jezeli uktad hydrauliczny dziata prawidtowo,
c) powinien przerwac prace i wytgczy¢ silnik.

Instrukcja obstugi i eksploatacji maszyny/urzadzenia:

a) stuzy do wpisywania informacji o usterkach,
b) jest zaktadana przez wiasciciela lub uzytkownika maszyny,
c) zawiera m.in. informacje o zagrozeniach podczas pracy maszyng/urzgdzeniem.

Deklaracja Zgodnosci CE jest to dokument:

a) w ktérym producent potwierdza, ze jego produkt spetnia wszystkie obowigzujgce wymagania
UE dotyczace bezpieczeristwa, ochrony zdrowia i sSrodowiska,

b) potwierdzajacy, ze wyrdb zostat wyprodukowany w krajach Unii Europejskiej,

c) wydawany przez instytucje zajmujgce sie badaniem maszyn pod wzgledem wytrzymatosci na
warunki atmosferyczne.

Informacje dotyczace stosowania Srodkdw ochrony indywidualnej i sposobu ograniczania ryzyka
zawodowego operator moze znalez¢:

a) w ksigzce serwisowej,
b) w instrukcji obstugi i eksploatacji maszyny/urzadzenia,
c) w Deklaracji Zgodnosci CE.

Instrukcje obstugi i eksploatacji maszyny/urzadzenia:

a) tworzy kierownik budowy na podstawie informacji od producenta,

b) opracowuje producent maszyny/urzadzenia albo podmiot, ktéry wprowadza
maszyne/urzadzenie do obrotu,

c) tworzg instytucje, ktore przeprowadzajg badania i akredytacje prototypow maszyn/urzadzen
przed dopuszczeniem do ich seryjnej produkgc;ji.
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204. Instrukcja obstugi i eksploatacji maszyny/urzadzenia:

a) powinna znajdowac sie w biurze razem z dokumentacja firmy i by¢ dostepna w razie kontroli,

b) nie ma znaczenia gdzie sie znajduje, najwazniejsze zeby wtasciciel maszyny posiadat jg w razie
odsprzedazy maszyny,

c) powinna znajdowac sie w maszynie lub przy urzadzeniu, by¢ traktowana jako czes¢
maszyny/urzadzenia i by¢ dostepna w kazdej chwili.

205. Dane identyfikacyjne maszyny/urzadzenia:

a) powinny by¢ zanotowane na wewnetrznej stronie hetmu ochronnego przypisanego do danej
maszyny/urzadzenia,

b) znajdujg sie na tabliczce znamionowej maszyny/urzadzenia, dodatkowo mogg byé w
miejscach znakowania opisanych w instrukcji,

c) ze wzgledu na ich waznos¢ zawsze sg nadrukowywane w kolorze czerwonym.

206. Aby zminimalizowac ryzyko wystgpienia niesprawnosci maszyny/urzadzenia operator powinien:

a) regularnie wizualnie oceniaé stan maszyny/urzgdzenia oraz zgtasza¢ zauwazone
nieprawidtowosci,

b) wykonywaé czynnosci konserwacyjne tylko wtedy, gdy maszyna/urzadzenie przestanie dziataé,

c) korzysta¢ z maszyny/urzadzenia do momentu, gdy awaria stanie sie powazna.

207. Kluczowe czynnosci dla bezpiecznej obstugi technicznej maszyny to:

a) zabezpieczenie osprzetow, pokryw oraz drzwiczek przed przypadkowym zamknieciem i
stosowanie srodkdw ochrony indywidualnej,

b) przeprowadzanie obstugi technicznej bez zabezpieczenia osprzetéw roboczych, aby
zaoszczedzi¢ czas,

c) stosowanie rekawic lateksowych, bez potrzeby stosowania innych srodkéw ochrony
indywidualnej.

208. Docieranie maszyny w poczgtkowym okresie eksploatacji to:
a) intensywny test petnego obcigzenia maszyny,

b) proces uzyskiwania optymalnych luzéw i rGwnomiernego zuzycia czesci,
c) etap pracy maszyny bez obcigzenia.
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209. Operator korzysta z instrukcji obstugi i eksploatacji maszyny lub urzadzenia, aby:
a) rejestrowac w niej przepracowane godziny i zuzycie paliwa przez maszyne,
b) rejestrowac wszystkie usterki maszyny lub urzadzenia zauwazone podczas pracy,
c) poznac specyfikacje techniczne, zasady BHP i sposoby naprawy usterek.
210. Czesc obstugowa instrukcji obstugi i eksploatacji maszyny lub urzadzenia zawiera:
a) szczegdtowy opis budowy i dziatania wszystkich elementow maszyny/urzadzenia,
b) katalog czesci zamiennych,
c) instrukcje dotyczace m. in. sterowania maszyng/urzadzeniem.
211. Instrukcja obstugi i eksploatacji musi zawsze znajdowac sie przy maszynie/urzadzeniu, poniewaz:
a) minimalizuje to ryzyko jej zagubienia,

b) jest niezbedna do okresowych przegladéw technicznych,
c) jej brak moze by¢ powodem niedopuszczenia maszyny do pracy przez inspektora BHP.

212. Podczas codziennej obstugi bebna skrawajgcego operator powinien zwréci¢ uwage na:

a) rbwnomierne rozmieszczenie urobku za frezarka,
b) stan techniczny frezéw, ich uchwytéw oraz na swobode obrotu frezéw w obsadach,
c) stan powierzchni bebna, ktéry powinien by¢ gtadki i wolny od zanieczyszczen.

213. Jednym z zadan operatora podczas obstugi codziennej jest sprawdzanie i zadbanie o to, aby frezy
mogty swobodnie obracaé sie w uchwytach, poniewaz:
a) swobodny obrét frezdw zmniejsza ich zuzycie, co wydtuza czas ich eksploatacji,
b) obrét frezéw zapobiega nagrzewaniu sie bebna podczas pracy,
c) obrot frezow zwieksza wydajnos$¢ skrawania na twardych nawierzchniach.
214. Oznaczenie SAE na oleju odnosi sie do:
a) lepkosci oleju silnikowego, czyli jego zdolnosci do ptyniecia i smarowania,

b) cisnienia oleju silnikowego,
c) kwalifikacji wielosezonowej oleju.
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215. Olej o symbolu SAE 15W-40 oznacza, ze:

a) w temperaturze ujemnej ma witasciwosci lepkosciowe oleju zimowego SAE 15W, a w
temperaturze dodatniej oleju letniego klasy SAE 40,

b) w temperaturze dodatniej ma wtasciwosci lepkosciowe oleju letniego SAE 15W,

c) w temperaturze dodatniej ma wtasciwosci lepkosciowe oleju zimowego klasy SAE 40.

216. Olej o symbolu SAE 10W-30 oznacza, ze:
a) w temperaturze dodatniej ma wtasciwosci lepkosciowe oleju zimowego SAE 10W,
b) w temperaturze ujemnej ma wtasciwosci lepkosciowe oleju zimowego SAE 10W, aw
temperaturze dodatniej oleju letniego klasy SAE 30,
c) w temperaturze ujemnej ma wtasciwosci lepkosciowe oleju letniego SAE 30.
217. Symbol SAE 10W-30 oznacza:
a) mieszanke oleju silnikowego i oleju hydraulicznego,
b) olej silnikowy wielosezonowy o okreslonych parametrach,
c) olej hydrauliczny o okreslonych parametrach.
218. Olej silnikowy o symbolu SAE 5W-40 oznacza, ze:
a) w temperaturze ujemnej ma witasciwosci lepkosciowe oleju zimowego klasy SAE 40,
b) w temperaturze dodatniej ma wtasciwosci lepkosciowe oleju letniego SAE 5W,
c) w temperaturze ujemnej ma wtasciwosci lepkosciowe oleju zimowego SAE 5W, a w
temperaturze dodatniej oleju letniego klasy SAE 40.
219. Przedstawiony na grafice symbol kontrolki ostrzegawczej oznacza:
a) niski poziom oleju silnikowego,

b) niskie cisnienie oleju silnikowego, b@

c) niski poziom ptynu chtodzacego.

220. Przedstawiony na grafice symbol kontrolki ostrzegawczej oznacza:

a) niski poziom ptynu chtodzacego,

b) niskie cisnienie oleju silnikowego, Q@Cﬂ
c) niski poziom paliwa.
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221. Przedstawiony symbol kontrolki oznacza:
a) olej hydrauliczny,

b) olej silnikowy,
c) filtr oleju silnika.

222. Przedstawiony symbol kontrolki oznacza:
a) poziom oleju silnikowego,
b) poziom oleju hydraulicznego, l>
c) poziom ptynu chtodzacego silnika.
223. Oleje o oznaczeniach 70W, 85W, 80W-90 s3:
a) olejami silnikowymi,

b) olejami przektadniowymi,
c) olejami hamulcowymi.

224. W przypadku koniecznosci demontazu ostony/zabezpieczenia do przeprowadzenia obstugi, nie
wolno:

a) montowac powtdrnie ostony/zabezpieczenia,
b) rozpoczyna¢ pracy urzagdzeniem bez zamontowania ostony/zabezpieczenia,
c) odnotowywac takiego faktu w dokumentacji.

225. Zapalenie sie lampki kontrolnej fadowania akumulatora sygnalizuje operatorowi maszyny
budowlanej uszkodzenie:
a) przetacznika akumulatorow,
b) rozrusznika,
c) pasa klinowego i/lub alternatora.
226. Fotela operatora nie mozna regulowac w sytuacji, gdy:
a) nie jest uruchomiony silnik,

b) fotel jest odwrdcony do tytu,
c) maszyna jest w ruchu.
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227. Jezeli w trakcie obstugi technicznej codziennej przed pracg operator zauwazy, ze jedna z szyb w
kabinie jest popekana, to:

a) moze podjac¢ prace pod warunkiem, ze szyba jest jedynie popekana i nie "wyleciata",
b) moze podja¢ prace, jezeli nie jest to szyba przednia,
c) powinien nie podejmowac pracy.

228. Przed rozpoczeciem pracy operator powinien:
a) otworzy¢ okna dla lepszej komunikacji,
b) oczyscié¢ okna usuwajac $nieg, 16d i inne zanieczyszczenia,
c) zamontowac ostony przeciwstoneczne okien.
229. Przy wymianie olejow hydraulicznych nalezy:
a) stosowac tylko rodzaje olejéw, ktére sg zalecane przez producenta maszyny,
b) stosowad zawsze tylko oleje ulegajace biodegradacji,
c) stosowac dowolny rodzaj oleju.
230. Aby zapewnié utrzymanie sprawnosci technicznej maszyny roboczej nalezy:
a) uzytkowaé maszyne/urzadzenie nie przekraczajgc 50% dopuszczalnego obcigzenia,
b) przestrzegaé obstug technicznych i konserwacji wg instrukcji obstugi i eksploatacji,
c) uzytkowa¢ maszyne/urzadzenie tylko pod petnym obcigzeniem.
231. Na placu budowy puste pojemniki po smarach, filtry oleju i zuzyte oleje nalezy:
a) wrzuci¢ do pojemnika na odpady zmieszane,
b) umiesci¢ w odpowiednio oznaczonym pojemniku na odpady niebezpieczne,
c) wrzuci¢ do dowolnego pojemnika na odpady.
232. Naklejki (piktogramy) umiejscowione na maszynie/urzadzeniu stuzg do:
a) przekazania istotnych informacji na temat bezpieczenstwa oraz uzytkowania
maszyny/urzadzenia,

b) wskazania miejsc, w ktérych bez zadnego ryzyka mozna przebywad,
c) poinformowania o zakazie zblizania sie do maszyny/urzadzenia.
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233. Punkty smarne w maszynie nalezy obstugiwac:
a) zawsze po 10 godzinach pracy,
b) podczas wszystkich przerw w pracy,
c) zgodnie z instrukcjg obstugi i eksploatacji maszyny.
234. Olej silnikowy o parametrach 5W-50, jest:
a) olejem tylko zimowym,
b) olejem wielosezonowym,
c) olejem tylko letnim.
235. Przed rozpoczeciem pracy ha nowym typie maszyny/urzgdzenia operator powinien:
a) wykonac przeglad okresowy,
b) wykonac prace probng,
c) zapoznac sie z instrukcjg obstugi i eksploatacji maszyny/urzgadzenia.
236. Obstuga OTC jest to:
a) obstuga techniczna codzienna,
b) obstuga techniczna catodobowa,
c) obstuga techniczna czasowa.
237. Podstawowe rodzaje obstug to:
a) obstuga codzienna, okresowa, magazynowa, transportowa,

b) obstuga wizualna, czynna, bierna,
c) obstuga catodobowa, wielosezonowa, roczna, technologiczna.

238. Akumulatory, podczas uruchamiania maszyny przy pomocy akumulatora wspomagajgcego, nalezy
potgczyé:
a) krzyzowo,

b) réwnolegle,
c) szeregowo.
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239. W przypadku ubytku elektrolitu spowodowanego wylaniem sie go przez peknietg obudowe
akumulatora nalezy:

a) dola¢ elektrolit do wtasciwego poziomu i natadowac¢ akumulator,

b) zabezpieczy¢ miejsce wycieku w zakresie ochrony Srodowiska, a nastepnie wymieni¢
akumulator,

c) dolaé¢ wody demineralizowanej do poziomu 10 mm ponad gdérne krawedzie ptyt.

240. Czynnosci, jakie wykonuje operator w ramach obstugi codziennej w trakcie pracy, to:
a) uzupetnianie ptyndw eksploatacyjnych i codzienne smarowanie,
b) czyszczenie maszyny,
c) kontrola stuchowa pracy maszyny oraz obserwacja wskaznikow.
241. Jedli producent przewidziat docieranie eksploatacyjne, to nalezy je realizowad:
a) bez obcigzenia,
b) z obcigzeniem maksymalnym,
c) z obcigzeniem zalecanym w instrukcji obstugi i eksploatacji maszyny/urzadzenia.
242. Podczas zatadunku maszyny na srodek transportowy operator powinien:
a) zna¢ dopuszczalny kat nachylenia ptyt najazdowych dla danej maszyny;,
b) zna¢ maksymalng predkosé dopuszczong dla danego srodka transportowego,
c) wykonac najazd z predkoscia co najmniej 5 [km/h].
243. Za umiejscowienie i zabezpieczenie maszyny na $rodku transportowym odpowiedzialny jest:
a) witasciciel lub osoba odpowiedzialna za maszyny w firmie,
b) operator maszyny,
c) przewoznik (np. kierowca).
244. Podczas magazynowania maszyny nalezy sie upewnic, czy:
a) w kabinie nie zostaty dokumenty maszyny,

b) maszyna ustawiona jest przodem do wyjazdu,
c) nie ma wyciekdw ptyndéw eksploatacyjnych.
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245. Zabezpieczenie maszyny na czas postoju magazynowego polega na:
a) uzupetnieniu do petna zbiornika oleju hydraulicznego,
b) zdemontowaniu wszystkich filtrow i zabezpieczeniu ich przed wilgocig,
) oczyszczeniu maszyny z brudu i korozji.
246. Ttoczyska sitownikéw hydraulicznych, podczas obstugi technicznej magazynowej maszyny, nalezy:
a) zabezpieczy¢ przed korozjg,

b) zdemontowac i oczyscic,
c) rozebrac i wymieni¢ w nich uszczelnienia.

247. Podczas zatadunku maszyny na srodek transportu:

a) zalecana jest pomoc drugiej osoby tylko w przypadku zatadunku na przyczepe
niskopodwoziows,

b) zalecana jest pomoc drugiej osoby,

c) operator powinien wjecha¢ na srodek transportu samodzielnie.

248. Zalecany sposob zatadunku ciezkich maszyn roboczych na przyczepy niskopodwoziowe, to:
a) zatadunek przy uzyciu innych maszyn,
b) zatadunek zmechanizowany z rampy czotowej,
c) zatadunek na linach.
249. Podczas dtuzszego magazynowania maszyny zbiornik paliwa powinien by¢:
a) pusty, aby nie powodowac zagrozenia pozarowego,
b) uzupetniony do petna, aby zapobiec kondensacji pary wodnej wewnatrz zbiornika,
c) uzupetniony do 1/3 jego pojemnosci i pozostawiony otwarty.
250. Podczas obstugi codziennej maszyny nalezy sprawdzi¢ stan:
a) potaczen i szczelnosci uktadu hydraulicznego,

b) narzedzi i wyposazenia,
c) wartosci ci$nienia roboczego w uktadzie hydraulicznym.
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251. Jezeli silnik maszyny nie pracowat dtuzszy czas podczas obstugi codziennej nalezy:

a) sprawdzi¢ poziom oleju oraz innych ptynéw eksploatacyjnych ,
b) wymienic filtr wstepny paliwa,
c¢) uruchomic silnik i delikatnie zwiekszaé obroty, aby szybciej osiggngé temperature robocza.

252. Informacje dotyczgce usterek, ich kodéw i sposobdw usuwania znajdujg sie w dokumencie o
nazwie:

a) raport dzienny,
b) ksigzka maszyny budowlanej,
c) instrukcja obstugi i eksploatacji.

253. Prawidtowa kolejnos¢ podtgczania akumulatora wspomagajgcego do roztadowanego akumulatora
W maszynie jest nastepujaca:

a) zacisk dodatni akumulatora w maszynie, zacisk dodatni akumulatora wspomagajacego, zacisk
ujemny akumulatora wspomagajacego, rama maszyny,

b) zacisk ujemny akumulatora w maszynie, zacisk dodatni akumulatora wspomagajgcego, zacisk
ujemny akumulatora wspomagajacego, rama maszyny,

c) rama maszyny, zacisk dodatni akumulatora w maszynie, zacisk ujemny akumulatora
wspomagajacego, zacisk dodatni akumulatora wspomagajgcego.

254. W przypadku stwierdzenia ubytku elektrolitu w akumulatorze nalezy:
a) uzupetnié¢ go wodga destylowang lub demineralizowang,
b) uzupetni¢ go ptynem DOT-3,
c) uzupetni¢ go wodg inng niz destylowana.
255. Sprawdzanie stanu natadowania akumulatora rozruchowego 12 [V] poprzez "iskrzenie" grozi:
a) zatarciem alternatora,
b) porazeniem pragdem o wysokim napieciu,
c) wybuchem ulatniajgcego sie z akumulatora wodoru.
256. Do zakresu obstugi technicznej codziennej maszyny nie nalezy:
a) sprawdzenie poziomu oleju w silniku,

b) kontrola i regulacja luzéw zawordw,
c) sprawdzenie stanu ogumienia i ci$nienia w oponach.
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257. Podczas czyszczenia chtodnicy, aby uniknac jej uszkodzenia, nalezy:

a) uzywac do czyszczenia ostrych narzedzi,
b) stosowac silny strumien wody pod wysokim cisnieniem,
c) utrzymywadé dysze sprezonego powietrza w odpowiedniej odlegtosci od chtodnicy.

258. Celem stosowania smarowania w maszynach roboczych jest:

a) zwiekszenie predkosci obrotowej silnika,
b) podniesienie temperatury wspétpracujgcych elementow,
c) zmniejszenie tarcia.

259. Najczesciej stosowany w instalacjach elektrycznych maszyn roboczych typ bezpiecznikéw, to:

a) bezpieczniki automatyczne,
b) bezpieczniki réznicowe,
c) bezpieczniki topikowe.

260. Zjawisko elektrostatycznosci podczas tankowania maszyny moze doprowadzi¢ do:

a) zatrucia,
b) pozaru,
c) zwarcia instalacji elektrycznej.

261. W przypadku podtaczenia rownolegtego dwdch akumulatorow o réznych napieciach
znamionowych:

a) nalezy uzy¢ grubszych kabli, niz przy akumulatorach o takich samych napieciach
znamionowych,

b) moze dojs¢ do roztadowania obu akumulatoréw,

c) moze dojs¢ do wybuchu akumulatora o nizszym napieciu znamionowym.

262. Prawidtowe podtgczanie akumulatora do prostownika podczas tadowania, to:

a) zacisk dodatni akumulatora do bieguna dodatniego prostownika, zacisk ujemny akumulatora
do bieguna ujemnego prostownika,

b) zacisk dodatni akumulatora do bieguna dodatniego prostownika, biegun ujemny prostownika
do "masy" maszyny,

c) zacisk dodatni akumulatora do bieguna ujemnego prostownika, zacisk ujemny akumulatora do
bieguna dodatniego prostownika.
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Po podtaczeniu akumulatora zaciski smaruje sie:

a) smarem zawierajgcym dwusiarczek molibdenu,
b) wazeling techniczng,
c) smarem grafitowym.

Jednym z celdw obstugi magazynowej jest:

a) naprawa uszkodzonych elementéw maszyny przed kolejnym sezonem,

b) zabezpieczenie maszyny przed korozjg i innymi szkodliwymi czynnikami podczas
dtugotrwatego przechowywania,

c) przygotowanie maszyny do transportu dla przysztego uzytkownika.

Jesli podczas obstugi technicznej codziennej operator zauwazy nieszczelno$é w uktadzie chtodzenia,
wodweczas powinien:

a) uzupetnié¢ ptyn chtodzacy i kontynuowac prace,
b) zgtosi¢ nieszczelnos¢ i nie uzywac maszyny do czasu naprawy,
c) zorganizowac ptyn i uzupetni¢ do poziomu minimalnego, jesli wyciek jest niewielki.

Poziom ptynu chtodzacego w zbiorniku wyréwnawczym powinien by¢ sprawdzany:

a) tylko w przypadku przegrzania silnika,
b) tylko podczas obstugi technicznej okresowej,
c) podczas kazdej obstugi technicznej codziennej.

Jesli operator zauwazy wyciek ptynu hydraulicznego podczas obstugi technicznej codziennej, to
powinien:

a) uzupetnié olej i kontynuowac prace,
b) zmniejszy¢ obroty i kontynuowac prace,
c) zgtosi¢ wyciek i nie uzywac maszyny do czasu naprawy.

Czestotliwos$¢ wykonywania obstugi technicznej okresowej zalezy:
a) od ilosci wykonanych cykli roboczych,

b) od liczby przepracowanych godzin (motogodzin),
c) od daty produkcji maszyny.
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269. Jesli podczas obstugi technicznej codziennej operator zauwazy niski poziom oleju silnikowego, to

270.

271.

272.

273.

powinien:

a) uzupetnié olej do odpowiedniego poziomu,
b) uzupetni¢ poziom dowolnym dostepnym olejem, nawet jesli jest innego rodzaju,
c) podjac prace, jesli poziom nie jest bardzo niski i nie $wieci sie kontrolka.

Czynnoscig charakterystyczng dla obstugi technicznej sezonowej jest:

a) sprawdzenie wartosci napiecia tadowania,
b) wymiana ptynu chtodzacego na odpowiedni do pory roku,
c) kontrola wartosci cisnienia roboczego uktadu hydraulicznego.

Podstawowe czynnosci obstugowe, ktére nalezy wykonac przed uruchomieniem silnika
wysokopreznego, to:

a) sprawdzenie poziomu oleju w silniku, sprawdzenie poziomu ptynu chtodzgcego, sprawdzenie
stanu filtra powietrza,

b) odpowietrzenie uktadu paliwowego, sprawdzenie poziomu oleju przektadniowego,
sprawdzenie rozrusznika,

c) sprawdzenie poziomu oleju w skrzyni biegdw, sprawdzenie dziatanie uktadu roboczego,
sprawdzenie dziatanie hamulcéw.

Czynnosci wykonywane w ramach obstugi technicznej codziennej (OTC) realizowanej w trakcie
wykonywania pracy maszyna, to:

a) obserwacja tylko wskaznikéw kontrolno-pomiarowych takich jak: ciSnienie oleju, temperatura
silnika, temperatura oleju hydraulicznego,

b) przede wszystkim kontrola organoleptyczna wtasciwego dziatania uktadu roboczego maszyny,

c) obserwacja przyrzadéw kontrolno-pomiarowych oraz kontrola prawidtowej pracy maszyny
przy wykorzystaniu wzroku, stuchu i wechu.

Wyrézniamy m.in. nastepujgce rodzaje obstug technicznych:

a) docierania, codzienna, okresowa, sezonowa, magazynowa, awaryjna, hocna,
b) transportowa, docierania, magazynowa, obstugowo-naprawcza (ON), katalogowa,
c) transportowa, docierania, codzienna, okresowa, sezonowa, magazynowa.
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274. Obstugi techniczne wykonujemy w celu:
a) wydtuzenia zywotnosci i zapewnienia bezpiecznej pracy maszyny lub urzadzenia,

b) zapewnienia cichej pracy maszyny lub urzadzenia,
) utrzymania wartosci maszyny lub urzadzenia na statym, niezmiennym poziomie.

Zadania obstugowe na egzamin praktyczny

1. Prosze omoéwic obstuge akumulatora elektrycznego w maszynie, na ktérej jest przeprowadzany
egzamin w ramach obstugi technicznej codziennej.

N

. Prosze oméwié w jaki sposdb nalezy sprawdzi¢ poziom oleju hydraulicznego w uktadzie roboczym
oraz jak ten olej uzupetnic.

3. Prosze omoéwic podstawowe czynnosci obstugi technicznej codziennej zwigzane z uktadem
roboczym maszyny.

4. Prosze omowic, jak sprawdzi¢ poziom ptynu chtodniczego i jak go prawidtowo uzupetnié. W
przypadku maszyn chtodzonych powietrzem prosze omoéwic czynnosci obstugi technicznej
codziennej tego systemu.

(9]

. Prosze oméwié podstawowe czynnosci obstugi technicznej codziennej zwigzane z przygotowaniem

maszyny do pracy dotyczace elementdw podwozia, ze zwrdceniem uwagi na uktad jezdny.

6. Prosze oméwié na czym polega sprawdzenie stanu ogumienia kot lub napiecia gasienic.

7. Prosze sprawdzi¢ poziom oleju w misce olejowe;j silnika oraz wskaza¢, w jaki sposéb uzupetnia sie
ten olej.

8. Prosze omowic w jaki sposdb sprawdza sie poziom oleju w zwolnicach i jak sie go uzupetnia. Jaki
rodzaj oleju uzywany jest do zwolnic.

(]

. Prosze oméwié postepowanie operatora maszyny, jezeli zaswieci sie kontrolka zanieczyszczonego
filtra powietrza.

10. Prosze omoéwic obstuge techniczng codzienng silnika przed pracg na dwdch dowolnie wybranych
uktadach.

CEO/2025/2.06 Strona 49 z 51



Frezarki do nawierzchni drég samojezdne Klasa |

11. Prosze omdwic procedure sprawdzenia czystosci filtra powietrza ze wskazaniem tego elementu na
maszynie.

12. Prosze omoéwic obstuge codzienng uktadu hydraulicznego przed praca.

13. Prosze wskazac¢ umiejscowienie wskaznikdéw ptynéw eksploatacyjnych wystepujacych w maszynie,
na ktorej jest przeprowadzany egzamin.

14. Prosze omowic przygotowanie maszyny lub urzadzenia do transportu na innym $rodku transportu.

15. Prosze wskazac trzy przyktadowe punkty smarne w maszynie lub urzadzeniu.

16. Prosze wskazac w instrukcji obstugi i eksploatacji informacje dotyczgca pojemnosci zbiornika paliwa
oraz podac jaki rodzaj paliwa jest wtasciwy dla wskazanej maszyny lub urzadzenia.

17. Prosze wskazac w instrukcji obstugi i eksploatacji dane dotyczace wtasciwej ilosci oleju w uktadzie
smarowania silnika oraz odszukaé informacje na temat rodzaju oleju zalecanego przez producenta
maszyny.

18. Prosze sprawdzi¢ dziatanie o$wietlenia maszyny.

19. Prosze sprawdzic stopien zuzycia naktadek gasienic, opisa¢ kiedy i w jaki sposéb wykonuje sie
wymiany. W przypadku podwozi kotowych prosze sprawdzi¢ stan ogumienia zomdéwieniem stopnia
zuzycia.

20. Prosze przeprowadzi¢ kontrole kompletnosci obowigzkowego wyposazenia maszyny lub urzadzenia
pod katem bezpieczenstwa pracy i obstugi. Kontrola przed podjeciem pracy w ramach obstugi
technicznej codzienne;j.

21. Prosze przeprowadzi¢ obstuge systemu centralnego smarowania. W przypadku kiedy maszyna w
taki ukfad nie jest wyposazona prosze omoéwié, w jaki sposéb jest realizowana obstuga punktéw
smarnych.

22. Prosze wskazac skrzynke bezpiecznikowg maszyny, na ktérej jest przeprowadzany egzamin. Prosze
podaé parametry bezpiecznika dla zabezpieczenia obwodu oswietlenia roboczego oraz podac
gtéwng zasade wymiany bezpiecznikow.

23. Prosze sprawdzi¢, czy na wyposazeniu maszyny powinna by¢ gasnica. W przypadku potwierdzenia
takiej okolicznosci prosze wskaza¢ miejsce jej przechowywania oraz skontrolowaé termin jej

waznosci.

24. Prosze omoéwic obstuge uktadu roboczego przy zatozeniu, ze czynnosci te zostang wykonane w
ramach obstugi technicznej codziennej bezposrednio po pracy.
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25. Prosze omoéwic¢ procedure zerowania uktadu hydraulicznego z uwzglednieniem warunkéow
technicznych maszyny, na ktérej jest przeprowadzany egzamin. Prosze omowié w jakich sytuacjach
zerowanie ukfadu hydraulicznego jest konieczne.

26. Prosze w ramach obstugi technicznej codziennej wykonac kontrole stanu bebna frezujgcego oraz
wykonaé wymiane jednego frezu na bebnie lub omdwic proces jego wymiany.

27. Prosze omoéwié znaczenie trzech dowolnie wybranych piktograméw umieszczonych na maszynie
lub urzadzeniu lub wskazanych w instrukcji obstugi i eksploatacji.

28. Prosze sprawdzi¢ stan techniczny przenosnika tasmowego odbierajgcego urobek samojezdnej
frezarki do nawierzchni drég. Prosze omdéwic elementy tego tasmociggu wymagajgce szczegdlnej
uwagi podczas obstugi technicznej codziennej.

Zadania technologiczne na egzamin praktyczny

1. Prosze wykona¢ symulacje frezowania nawierzchni bitumicznej na wyznaczonym odcinku z
zachowaniem zadanych parametréw. Grubos¢ frezowanej warstwy 4 [cm], spadek poprzeczny
lewostronny lub prawostronny 1,5[ %].

2. Prosze omoéwié i przygotowacd do pracy elementy systemu niwelacji bedgce na wyposazeniu
maszyny. W jaki sposdb jest realizowane sterowanie tym systemem. W przypadku braku na
wyposazeniu elementéw systemu niwelacji prosze o omoéwienie tej czynnosci.

3. Prosze przygotowac frezarke do czynnosci uszorstniania warstwy $cieralnej nawierzchni z
mieszanek mineralno-asfaltowych, a nastepnie wykonaé symulacje tej czynnosci przy zachowaniu

prawidtowej kolejnosci wykonywanych czynnosci.

4. Prosze wykonac frezowanie lub symulacje frezowania nawierzchni bitumicznej po linii prostej na
gtebokos¢ 4 [cm]. Spadki poprzeczne pozostajg identyczne ze spadkami frezowanej nawierzchni.
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