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hatupnicza produkcja broni ma
niezwykle diuga histori¢. Wigzata
sie m.in. z wojnami i konfliktami.
Broi robiono z tego, co byto pod
reka. Byleby zachowata procent
skutecznosci i przypominata te fabryczna.
Dziedzina stala sie tez elementem scena-
riusza wielu ksigzek i filméw. Serialowy
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MacGyver, idol pokolenia dzisiejszych
40-latkéw, potrafil z paczki zapalek i ka-
walka drutu zrobi¢ bombe. Pukalby si¢
w czolo ten, kto ustyszalby wtedy, ze bron
mozna sobie wydrukowa¢. Owszem, do-
kument, zdjecie, ale pistolet? Mineto
kilkanascie lat i abstrakcja stala sig
rzeczywistoscia.

- Pierwszy prymitywny pistolet Liberator,
wytworzony w calosci w technologii druku
3D, powstal w 2013 roku. Byla to jednak
bardziej ciekawostka technologiczna niz
w pelni funkcjonalna i trwata bron palna.
Od tego czasu jednak, w miare rozwoju
technologii druku 3D i coraz szerszej
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Jeszcze nie tak da@wno drukarki
stuzyty gtownie do'drukowania
dokume

ié rozwigzania

we wszystkich

gateziach przemyshu, Majac
odpowiednie u
tez stwor
dostrzegli nie ty

dzenie, mozna
¢ bron. Fakt ten
olekcjonerzy

i faniimilitariow, lecz takze
przestepcy i ekstremisci.

NIEBEZPIECZENSTWO
Eksperci z Wielkiej Brytanii

i Stanoéw Zjednoczonych od
dtuzszego czasu ostrzegaja,
ze bron drukowana w tech-
nologii 3D jest coraz cze-
Sciej wykorzystywana

do dziatan przestgpczych.

dostepnosci drukarek i filamentéw, moz-
liwosci znaczaco wzrosty — méwi ,,GP”
Bartosz Saramak, kierownik Laboratorium
Bezpieczenstwa Mienia w Warszawskim
Instytucie Technologicznym Sieci Badaw-
czej Lukasiewicz. Dodaje, ze nadal jednak
istnieja ograniczenia materialowe spra-
wiajace, ze broni tego typu bardzo daleko

pod wzgledem niezawodnosci i zywotnosci
do broni palnej, produkowanej metodami
przemystowymi. — Biorac pod uwage normy
i wymagania wojskowe, bron drukowana
to w zasadzie urzadzenie jednorazowego
uzytku, ktére nie ma szans w testach
i badaniach poligonowych. Stad nie jest
inie bedzie to bron typowo bojowa, prze-
znaczona do dlugotrwatej walki w kazdych
mozliwych warunkach — uzupelnia ekspert
ds. polityki dostepu do broni palnej
w Polsce i na §wiecie. Zaznacza jednak,
ze technologia druku 3D ma natomiast
olbrzymi potencjal w wytwarzaniu wy-
branych elementéw broni palnej. W szcze-
golnosci tych niewymagajacych precyzyjnej
obrébki, nakladania powlok ochronnych
oraz tych, ktére nie beda wystawione na
dzialanie wysokich ci$nief, temperatur
iintensywnego tarcia. — Obecnie niemoz-
liwe jest wydrukowanie na przyktad
bruzdowanej lufy o zadowalajacej zywot-
nosci. Za to wydruk elementéw, takich
jak kolby, chwyty, manipulatory, oszyno-
wane toza czy montaze pod optyke, nie
stanowi zadnego problemu - wyjasnia
rozmoéwca ,,GP”.

Pozgdana przez przestepcow

Wspomniana ,,jednorazowos¢” tez moze
by¢ jednak pozadana cecha. Eksperci
z Wielkiej Brytanii i Stanéw Zjednoczo-
nych od dluzszego czasu ostrzegaja, ze
brofi drukowana w technologii 3D jest
coraz czesciej wykorzystywana do dziatan
przestepczych. - Nawet prymitywna i bar-
dzo zawodna bron w sprzyjajacych wa-
runkach moze postuzy¢ do oddania kilku
$miertelnych strzalow z bliskiej odleglosci
lub wymuszenia postuszenstwa w trakcie
napadu rabunkowego. W tym drugim wy-
padku liczy si¢ w zasadzie bardziej wyglad
broni, czyli element zastraszenia, a nie
poziom jej niezawodnosci i trwalosci me-
chanicznej - méwi Saramak. Nie nalezy
jednak zapomina¢é, ze do skutecznego
postuzenia si¢ tego typu bronig oprocz
umiejetnosci konieczna jest réwniez
wspolczesna amunicja. — Jej wytworzenie
metodami chalupniczymi jest w zasadzie
niemozliwe. Reglamentacji podlegaja bo-
wiem nie tylko gotowe naboje, lecz takze
ich istotne czesci, takie jak proch czy

GAZETX%IOLSKA

W sieci jest wiele
instrukgji i filmow, jak
przy pomocy drukarki
3D zbudowac bron.

splonki — dodaje. Niemniej proby wydruku
w wigkszych partiach broni przeznaczonej
na czarny rynek mialy juz miejsce. Przy-
kladem moze by¢ zdarzenie z 2024 roku,
kiedy to francuska policja zatrzymala grupe
produkujaca i dystrybuujaca w ten sposéb
pistolety typu FGC-9.

Aspekt prawny

Drukarka 3D bez problemu moze powieli¢
dowolny ksztalt, a wigc rowniez ten do-
tyczacy broni. W ten sposob fani militariow
moga zbudowac na przyktad kopi¢ praw-
dziwego modelu bez cech broni palne;j.
Co jednak w przypadku, gdy dana osoba
bedzie chciala za pomoca drukarki 3D
stworzy¢ w pelni funkcjonalng brofi, mo-
gaca stanowic zagrozenie dla bezpieczen-
stwa innych? — Aktualnie w Polsce nie
istnieja odrebne uregulowania dotyczace
zasad wytwarzania broni w technologii
druku 3D. Jednak w wypadku, gdy poza
dziatalnoscig ujeta w koncesji MSWiA (tj.
bez zezwolenia) wytworzone zostang ja-
kiekolwiek istotne czesci broni, takie jak
na przyktad lufa, zamek czy komora zam-
kowa, zastosowanie beda mialy przepisy
ogoblne, tj. art. 263 Kodeksu karnego. Jesli
wydrukowane elementy okazg si¢ w pelni
funkcjonalne, moze to skutkowac karg
w postaci pozbawienia wolnosci od roku
do 10 lat - wyjasnia ekspert. — Technologia
druku 3D postepuje bardzo dynamicznie,
wiec dylematéw prawnych, zwigzanych
z posiadaniem broni wytworzonej w ten
sposob, bedzie coraz wigcej. A moéwimy
tu nie tylko o zastosowaniu w celach
przestepczych i terrorystycznych, lecz
przede wszystkim naukowych, komercyj-
nych czy w konicu czysto hobbystycznych
- konczy Bartosz Saramak. GP
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