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Technologicany Zadania egzaminacyjne dotyczgce maszyny/urzadzenia:

Zespoty maszyn do produkcji mieszanek betonowych Klasa Il

Zadania na egzamin testowy teoretyczny

1. W jakiej odlegtosci mierzonej w poziomie od skrajnych przewodoéw dla linii elektroenergetycznych
0 napieciu znamionowym nieprzekraczajgcym 1 [kV] dopuszczalna jest praca maszyng lub
urzadzeniem technicznym?

a) nie mniejszej niz 3 [m],
b) nie mniejszej niz 2 [m],
c) nie mniejszej niz 5 [m].

2. W jakiej odlegtosci mierzonej w poziomie od skrajnych przewodéw dla linii elektroenergetycznych
0 napieciu znamionowym powyzej 1 [kV], lecz nie przekraczajacym 15 [kV] dopuszczalna jest praca
maszyng lub urzadzeniem technicznym?

a) nie mniejszej niz 15 [m],
b) nie mniejszej niz 5 [m],
c) nie mniejszej niz 10 [m].

3. W jakiej odlegtosci mierzonej w poziomie od skrajnych przewoddéw dla linii elektroenergetycznych
0 napieciu znamionowym powyzej 15 [kV], lecz nie przekraczajgcym 30 [kV] dopuszczalna jest
praca maszyna lub urzadzeniem technicznym?

a) nie mniejszej niz 5 [m],
b) nie mniejszej niz 15 [m],
c) nie mniejszej niz 10 [m].

4. W jakiej odlegtosci mierzonej w poziomie od skrajnych przewoddw dla linii elektroenergetycznych
0 napieciu znamionowym powyzej 30 [kV], lecz nie przekraczajgcym 110 [kV] dopuszczalna jest
praca maszyng lub urzagdzeniem technicznym?

a) nie mniejszej niz 20 [m],

b) nie mniejszej niz 15 [m],
c) nie mniejszej niz 10 [m].
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Zespoty maszyn do produkcji mieszanek betonowych Klasa Il

5. W jakiej odlegtosci mierzonej w poziomie od skrajnych przewodéw dla linii elektroenergetycznych
0 napieciu znamionowym powyzej 110 [kV] dopuszczalna jest praca maszyng lub urzadzeniem
technicznym?

a) nie mniejszej niz 30 [m],
b) nie mniejszej niz 15 [m],
c) nie mniejszej niz 10 [m].

6. Czy w strefie niebezpiecznej pod napowietrznymi liniami elektroenergetycznymi mozna
organizowacd stanowiska pracy?

a) nie, nigdy,
b) tak, zawsze,
c) tak, ale tylko po spetnieniu dodatkowych wymagan.

7. lle wynosi bezpieczna odlegto$¢ X dla pracy maszyna lub urzadzeniem technicznym przy
napowietrznych liniach elektroenergetycznych o napieciu znamionowym réwnym 400 [V]?

a) nie mniej niz 5 [m],
b) nie mniej niz 3 [m],
c) nie mniej niz 30 [m].

8. lle wynosi bezpieczna odlegtosé X dla pracy maszyna lub urzadzeniem technicznym przy
napowietrznych liniach elektroenergetycznych o napieciu znamionowym powyzej 1 [kV], lecz nie
przekraczajacym 15 [kV]?

a) nie mniej niz 15 [m],
b) nie mniej niz 10 [m],
c) nie mniej niz 5 [m].
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9. lle wynosi bezpieczna odlegtos¢ X dla pracy maszyng lub urzgdzeniem technicznym przy
napowietrznych liniach elektroenergetycznych o napieciu znamionowym 20 [kV]?
a) nie mniej niz 30 [m],
b) nie mniej niz 10 [m],
c) nie mniej niz 15 [m]. 1
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Zespoty maszyn do produkcji mieszanek betonowych Klasa Il

10. lle wynosi bezpieczna odlegtosc X dla pracy maszyng lub urzgdzeniem technicznym przy
napowietrznych liniach elektroenergetycznych o napieciu znamionowym 20 [kV]?

a) nie mniej niz 15 [m],
b) nie mniej niz 5 [m],
c) nie mniej niz 10 [m].

11. lle wynosi bezpieczna odlegtos¢ X dla pracy maszyng lub urzgdzeniem technicznym przy
napowietrznych liniach elektroenergetycznych o napieciu znamionowym powyzej 30 [kV], lecz nie
przekraczajgcym 110 [kV]?

a) nie mniej niz 15 [m],
b) nie mniej niz 30 [m],
c) nie mniej niz 50 [m]. P
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12. Ile wynosi bezpieczna odlegtos¢ X dla pracy maszyng lub urzadzeniem technicznym przy
napowietrznych liniach elektroenergetycznych o napieciu znamionowym powyzej 15 [kV], lecz nie
przekraczajgcym 30 [kV]?

a) nie mniej niz 30 [m],
b) nie mniej niz 15 [m],
c) nie mniej niz 10 [m].
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13. lle wynosi bezpieczna odlegtos¢ X dla pracy maszyng lub urzagdzeniem technicznym przy
napowietrznych liniach elektroenergetycznych o napieciu znamionowym 400 [kV]?

a) nie mniej niz 30 [m],
b) nie mniej niz 3 [m],
c) nie mniej niz 40 [m].
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14. Prace w obszarze strefy niebezpiecznej (linia energetyczna napowietrzna wysokiego napiecia):

a) w zadnym wypadku nie mogg by¢ prowadzone pod liniami elektrycznymi w strefie
niebezpiecznej,

b) moga by¢ prowadzone pod warunkiem, ze odtgczono linie od napiecia, praca jest
wykonywana w strefie ograniczonej uziemieniami i co najmniej jedno uziemienie jest widoczne z
miejsca wykonywania pracy,

¢) mogg by¢ prowadzone pod warunkiem, ze zostata wydana zgoda kierownika robot.
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Zespoty maszyn do produkcji mieszanek betonowych Klasa Il

15. Operator ma wykonaé prace w odlegtosci X od czynnej napowietrznej linii elektroenergetycznej o
napieciu znamionowym 400 [V]. Moze on podjac prace, jesli odlegtos¢ ta wynosi:

a)1[m], :
b) 5 [m], : i‘\
c) 2 [m]. ‘15!.
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16. Operator ma wykonac prace w odlegtosci X od czynnej napowietrznej linii elektroenergetycznej o
napieciu znamionowym 20 [kV]. Moze on podja¢ prace, jesli odlegtos¢ ta wynosi:

a) 3 [m],
b) 5 [m],
c) 15 [m].
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17. Operator ma wykonad prace w odlegtosci X od czynnej napowietrznej linii elektroenergetycznej o
napieciu znamionowym 400 [kV]. Moze on podjgé prace, jesli odlegtosé ta wynosi:

a) 50 [m],
b) 15 [m],
c) 5 [m].
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18. Jesli poszkodowany ma wyczuwalne tetno, a nie oddycha, to:
a) nie wolno go dotykad,
b) nalezy udrozni¢ drogi oddechowe i rozpocza¢ sztuczne oddychanie,
c) nalezy wykona¢ masaz serca.
19. Przy udzielaniu pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadku nalezy przede wszystkim:
a) udzieli¢ pomocy osobom z zagrozeniem zycia,
b) podac rannym leki,
c) oddalic¢ sie z miejsca wypadku w celu wezwania lekarza.
20. Przy udzielaniu pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadku nalezy przede wszystkim:
a) oddali¢ sie z miejsca wypadku w celu wezwania lekarza,

b) zadba¢ o wtasne bezpieczenstwo,
c) udzieli¢ pomocy osobom z zagrozeniem zycia.
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Zespoty maszyn do produkcji mieszanek betonowych Klasa Il
21. Obowigzek udzielenia pierwszej pomocy ofiarom wypadku spoczywa na:

a) kazdym, poniewaz zawsze mozna wykonaé cze$¢ zadan ratunkowych,
b) tylko osobach, ktore majg przygotowanie medyczne,
c) kazdym, ale za popetnione btedy zawsze grozi odpowiedzialnos¢ karna.

22. Podczas jednego cyklu resuscytacji u osoby dorostej nalezy wykonac:

a) 30 ucisniec klatki piersiowe] i 2 oddechy (30:2),
b) 20 ucisniec klatki piersiowej i 2 oddechy (20:2),
c) 30 ucisniec klatki piersiowej i 5 oddechow (30:5).

23. Ofiara wypadku po kilku minutach odzyskata przytomnosé i chce is¢ do domu. W takiej sytuacji
nalezy:

a) podac jej cos$ do picia i srodki przeciwbolowe,
b) namawia¢ jg do pozostania i wezwaé pomoc medyczng,
c) pozwolic jej is¢ do domu, zalecajac wizyte u lekarza.

24. Pierwsza pomoc w sytuacji, kiedy do oka osoby poszkodowanej dostato sie ciato obce, polega na:
a) ptukaniu wodg destylowang kierujgc strumien do Srodka oka,

b) ptukaniu czystg wodg kierujgc strumien od nosa na zewnatrz oka,
c) przeptukaniu oka kroplami do oczu.

25. Osoba poszkodowana rozcieta noge o niezabezpieczony ostry element. Udzielenie pierwszej
pomocy w tej sytuacji to:

a) przyklejenie plastra bezposrednio na rang,
b) zastosowanie gazy jatowej, owiniecie rany bandazem,
c) uzycie opaski uciskowej.
26. Podejrzewajac uszkodzenie kregostupa u osoby, ktéra spadta z wysokosci i jest przytomna, nalezy:
a) usadzi¢ jg w pozycji pétlezacej,

b) nie ruszac jej i czeka¢ na przybycie stuzb medycznych,
c) potozy¢ jg w pozycji bocznej ustalone;.

CEO/2025/1.00 Strona 5z 41



Zespoty maszyn do produkcji mieszanek betonowych Klasa Il

27. Aby oddali¢ sie z miejsca, w ktdrym zostat przerwany przewdéd elektryczny i obszar jest pod
napieciem nalezy:

a) jak najszybciej pobiec w miesjce, ktére oceniamy jako bezpieczne,

b) odejs¢ z tego miejsca powoli, drobnymi krokami, starajac sie utrzymad ciggty kontakt stép z
ziemia,

c) szybko, duzymi krokami, odejs¢ od zrédta razenia pragdem podnoszac wysoko stopy.

28. Pierwsza pomoc w przypadku poparzenia | stopnia to:
a) smarowanie oparzonego miejsca mascia,

b) polewanie oparzonego miejsca zimng woda,
c) smarowanie oparzonego miejsca ttustym kremem.

29. Podczas pracy zostata zerwana linia energetyczna wysokiego napiecia, wskutek czego razony
pradem zostat wspdtpracownik. W tej sytuacji prawidtowe zachowanie to:
a) zawotac¢ innych wspotpracownikéw do pomocy przy poszkodowanym,
b) podejs¢ do poszkodowanego w celu udzielenia pierwszej pomocy,
c) jak najszybciej wytaczy¢ zrédto pradu.
30. Resuscytacje krgzeniowo-oddechowg prowadzimy do momentu, gdy:
a) stwierdziliSmy, ze ofiara zaczeta oddychac i powrdcito u niej krazenie,
b) przyjedzie straz pozarna i zabezpieczy teren,
¢) minie 10 minut.
31. Dorazne dziatanie w przypadku silnego krwawienia ze zranionej koriczyny gdérnej obejmuje:
a) opuszczenie konczyny ponizej poziomu serca,
b) zatozenie opatrunku, bezposrednie ucisniecie miejsca krwawienia i uniesienie konczyny,
c) odkazenie rany spirytusem salicylowym.
32. W przypadku krwawienia z nosa nalezy:
a) odchyli¢ gtowe do tytu i potozy¢ zimny kompres na kark,

b) pochyli¢ gtowe krwawigcego do przodu, ucisngé skrzydetka nosa,
c) potozy¢ poszkodowanego na plecach.

CEO/2025/1.00 Strona 6z 41



Zespoty maszyn do produkcji mieszanek betonowych Klasa Il
33. Pierwszy krok w postepowaniu z ofiarg zatrucia czadem w zamknietym pomieszczeniu to:

a) ocena ABC,
b) przeprowadzenie badania wstepnego,
c) jak najszybsza ewakuacja poszkodowanego z tego pomieszczenia.

34. Pierwsza pomoc w czasie trwania drgawek spowodowanych wystgpieniem ataku epilepsji
(padaczki) polega na:

a) wtozeniu do ust poszkodowanego drewnianego przedmiotu w celu zabezpieczenia przed
przygryzieniem jezyka,

b) posadzeniu poszkodowanego w pozycji potsiedzacej i podaniu czegos do picia,

c) zabezpieczeniu gtowy poszkodowanego przed urazami.

35. W razie podejrzenia uszkodzenia kregostupa w odcinku szyjnym u osoby przytomnej nalezy:
a) posadzi¢ poszkodowanego na krzesto z wysokim oparciem,
b) nie pozwoli¢ poszkodowanemu poruszac¢ gtowa,
c) utozy¢ poszkodowanego w pozycji boczne;.
36. Najistotniejszg rzeczag w momencie zasypania osoby ziemig, piaskiem lub zwirem jest:
a) powiadomienie rodziny,
b) czekanie na przyjazd karetki ratunkowej,
c) zlokalizowanie poszkodowanego.
37. Gtownym zastosowaniem apteczki pierwszej pomocy jest:
a) udzielenie pierwszej pomocy w stanie zagrozenia zdrowia lub zycia,

b) opatrzenie osoby rannej,
c) mozliwosc¢ zrobienia opatrunkdw na ranach.

38. Pierwsza pomoc osobie, u ktérej w podudzie zostat wbity metalowy pret polega na wezwaniu
pomocy i:
a) zabezpieczeniu preta przed poruszeniem,

b) poruszeniu pretem celem sprawdzenia, czy uszkodzona zostata tetnica,
c) wyjeciu wbitego preta.
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Zespoty maszyn do produkcji mieszanek betonowych Klasa Il
39. Wskazaniem do uzycia defibrylatora AED jest:

a) silny bdl w klatce piersiowej,
b) brak wyczuwalnego oddechu i tetna u poszkodowanego,
c) silne zawroty gtowy.

40. Podczas eksploatacji maszyny/urzadzenia, na ktére zdajesz egzamin czynnosciami zabronionymi sa:

a) przeprowadzenie obstugi technicznej codziennej (OTC),
b) wymiana narzedzia roboczego,
c) dokonywanie zmian konstrukcyjnych w maszynie/urzadzeniu.

41. Podczas eksploatacji maszyny/urzadzenia, na ktére zdajesz egzamin czynnosciami zabronionymi sa:

a) czyszczenie maszyny/urzadzenia przy uzyciu benzyny lub rozpuszczalnikdw, ktérych opary
mogg tworzy¢ z powietrzem mieszaniny gazow palnych/wybuchowych,

b) tankowanie maszyny/urzadzenia z kanistra,

c) czyszczenie maszyny/urzadzenia przy uzyciu srodka zgodnego z instrukcjg obstugi i eksploatacji.

42. Maszyna/urzadzenie, na ktorg zdajesz egzamin moze by¢ obstugiwana wytacznie przez:

a) osobe, ktéra ukonczyta szkolenie i uzyskata pozytywny wynik sprawdzianu przeprowadzonego
przez komisje powotang przez Sie¢ Badawczg tukasiewicz — Warszawski Instytut Technologiczny,

b) osobe posiadajacg pisemne potwierdzenie ukoriczenia kursu w formie karty z tworzywa
sztucznego,

c) kazda osobe petnoletnig posiadajgcg wyksztatcenie techniczne oraz prawo jazdy odpowiedniej
kategorii.

43. Uprawnienia do obstugi maszyn/urzadzen, na ktére zdajesz egzamin sg wydawane przez:
a) Urzad Dozoru Technicznego (UDT),

b) Starostwo Powiatowe wtasciwe dla adresu zamieszkania osoby ubiegajgcej sie o uprawnienia,
c) Sie¢ Badawczg tukasiewicz - Warszawski Instytut Technologiczny (SBt - WIT).
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Zespoty maszyn do produkcji mieszanek betonowych Klasa Il
44. Uprawnienia do obstugi maszyn/urzadzen, na ktére zdajesz egzamin:

a) sg wazne przez 10 lat od daty ich wydania,
b) sg wazne przez 5 lat od daty ich wydania,
c) s3 wazne bezterminowo.

45. Osoba posiadajgca uprawnienia do obstugi: "Zespoty maszyn do produkcji mieszanek betonowych
kl. " moze na ich podstawie obstugiwac:

a) tylko zespoty maszyn do produkcji mieszanek betonowych,

b) zespoty maszyn do produkcji mieszanek betonowych oraz maszyny do rozktadania mieszanek
betonowych,

c) zespoty maszyn do produkcji mieszanek betonowych oraz zespoty maszyn do produkgji
mieszanek mineralno-asfaltowych.

46. Pracownik obstugujgcy maszyne/urzadzenie, na ktére zdajesz egzamin moze podja¢ prace pod
warunkiem, ze:

a) posiada wazne prawo jazdy kategorii D,
b) posiada uprawnienia do obstugi tego typu maszyny/urzgdzenia,
c) maszyna/urzadzenie posiada wazny przeglad UDT.

47. W sytuacji stwierdzenia zagrozenia dla zycia, zdrowia, mienia lub srodowiska, ktérego przyczyng
jest awaria maszyny/urzadzenia operator:

a) kontynuuje prace, ale na koniec zmiany informuje przetozonego o zaistniatej sytuacji,

b) niezwtocznie wstrzymuje wykonywanie pracy i informuje o tym fakcie przetozonego,

c) kontynuuje prace, ale na koniec zmiany dokonuje odpowiedniego wpisu w ksigzce
konserwacji.

48. Podnoszenie i przewozenie oséb przy uzyciu osprzetu roboczego:
a) jest zawsze zabronione,

b) wymaga zgody kierownika budowy,
c) jest mozliwe, ale tylko poza terenem drogi publicznej.
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Zespoty maszyn do produkcji mieszanek betonowych Klasa Il

49. Pracownik obstugujgcy maszyne/urzadzenie, na ktére zdajesz egzamin ma prawo odmadwic
podjecia pracy, gdy:

a) praca ta wymaga szczegdlnej sprawnosci psychofizycznej, a jego stan psychofizyczny nie
zapewnia bezpiecznego jej wykonywania i stwarza zagrozenie dla innych osdb,

b) w odlegtosci 35 metréw znajduje sie napowietrzna linia energetyczna o napieciu 110 [kV],

c) posiada wymagane srodki ochrony indywidualnej.

50. Pracownik obstugujgcy maszyne/urzadzenie, na ktdre zdajesz egzamin ma obowigzek przerwac
prace, gdy:

a) wykonywana przez niego praca stwarza bezposrednie zagrozenie dla zdrowia lub zycia innych
0s6b,

b) posiada wymagane srodki ochrony indywidualnej,

c) w odlegtosci 35 metréw znajduje sie napowietrzna linia energetyczna.

51. Pracownik obstugujgcy maszyne/urzadzenie, na ktére zdajesz egzamin ma obowigzek:
a) zawsze posiadac prawo jazdy kat. B,

b) samodzielnego wykonywania wszystkich biezgcych napraw maszyny/urzadzenia,
c) przestrzegad zapisdw instrukcji obstugi i eksploatacji maszyny/urzadzenia.

52. Osobg bezposrednio odpowiedzialng za bezpieczng eksploatacje maszyny, na ktérg zdajesz egzamin
jest:
a) operator maszyny,
b) kierownik budowy,
c) wtasciciel maszyny.
53. Ksigzke operatora i uprawnienia na maszyne/urzadzenie, na ktore zdajesz egzamin wydaje:
a) Sie¢ Badawcza tukasiewicz - Warszawski Instytut Technologiczny,
b) Urzad Dozoru Technicznego (UDT),
c) Transportowy Dozér Techniczny (TDT).
54. Obowigzek stosowania srodkéw ochrony indywidualnej:
a) nie ma zastosowania w upalne dni,

b) wynika tylko z przepiséw wewnatrzzaktadowych,
c) wynika z instrukcji obstugi i eksploatacji oraz przepiséw BHP.
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56.

57.

58.

59.

60.

Zespoty maszyn do produkcji mieszanek betonowych Klasa Il
Pracownik, ktéry jest Swiadkiem wypadku w pracy:

a) ma obowigzek udzieli¢ pomocy ofiarom, a nastepnie niezwtocznie oddalié sie z miejsca
wypadku,

b) ma obowigzek udzieli¢ pomocy ofiarom, powiadomic przetozonego oraz w razie potrzeby
zabezpieczy¢ miejsce wypadku,

c) wystarczy, ze powiadomi przetozonego.

Strefe niebezpieczng definiujemy jako:

a) miejsce, w ktérym wystepujg zagrozenia dla zdrowia i zycia ludzi,

b) miejsce, gdzie pracownicy muszg nosic jedynie hetmy ochronne,

c) miejsce, gdzie odbywajg sie prace wymagajgce specjalistycznego sprzetu, a przebywanie w
nim ludzi jest dozwolone tylko noca.

Obszar, ktéry operator powinien sprawdzic i zabezpieczy¢ przed rozpoczeciem pracy
maszynga/urzadzeniem (poniewaz wystepujg tam zagrozenia dla zdrowia i zycia ludzi) nazywamy:

a) strefg podwyzszonego ryzyka,
b) martwym polem,
c) strefg niebezpieczna.

Piang gasniczg mozna gasi¢ pozary grupy:

a)AiB,
b) tylko C,
c)CiD.

Nieumiejetne postugiwanie sie gasnicg Sniegowag moze skutkowac:

a) omdleniem,
b) odmrozeniem spowodowanym Srodkiem gasniczym,
c) poparzeniem od elementow gasnicy.

Woda, koc gasniczy, gasnica proszkowa, dwutlenek wegla, piasek to srodki gasnicze, ktdrych
uzyjemy do gaszenia:

a) ciat statych,
b) cieczy,
c) olejéw.
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Zespoty maszyn do produkcji mieszanek betonowych Klasa Il
61. Sorbentami mozemy nazwac:

a) koce gasnicze,
b) substancje ropopochodne,
c) materiaty wykonane z tworzyw naturalnych lub sztucznych absorbujace ciecze.

62. Grupa A pozardw dotyczy:

a) cieczy palnych,

b) gazéw palnych,

c) ciat statych, ktérych normalne spalanie zachodzi z tworzeniem zarzacych sie wegli, np.
drewna, papieru, itp..

63. Grupa B pozaréw dotyczy:
a) gazéw palnych,
b) metali, np. magnez, séd, potas, glin, tytan itp.,
c) cieczy i materiatow statych topigcych sie, np. tworzyw sztucznych, paliw, olejéw, itp..
64. Grupa C pozaréw dotyczy:
a) gazdéw, np. metanu, propanu, acetylenu, wodoru,
b) cieczy palnych,
c) ciat statych.
65. Widzac taki piktogram jestes informowany o:
a) miejscu zbiorki podczas ewakuacji,

b) strefie zagrozonej,
c) wiekszej liczbie ludzi w danym rejonie.

66. Podczas pracy zauwazytes$ znak z oznaczeniem ,,Strefa 0”. Informuje on o:

a) przestrzeni, w ktorej wystepuje atmosfera wybuchowa, STREFA
b) strefie wystepujacej kategorii niebezpieczenstwa pozarowego,
c) strefie wystepujgcego obcigzenia ogniowego w budynku. 0
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Zespoty maszyn do produkcji mieszanek betonowych Klasa Il

67. Przedstawiony piktogram informuje o:

a) gtéwnym wytaczniku pradu,

b) zestawie sprzetu ochorny przeciwpozarowej,

c) hydrancie wewnetrznym.
68. Widzac taki piktogram jestes informowany o:

a) miejscu pierwszej pomocy medycznej,

b) miejscu zbidrki podczas ewakuacji,

c) wyjsciu ewakuacyjnym.
69. Widzac taki piktogram jestes informowany o:

a) umiejscowieniu gasnicy,

b) wysokiej temperaturze majgcej wptyw na gasnice,
c) zakazie uzywania gasnicy.

70. Widzisz cztowieka, na ktérym pali sie odziez oraz ktéry w wyniku paniki ucieka. Twoja reakcja to:
a) starasz sie go zatrzymac, potozy¢ na podtozu i rozpoczg¢ gaszenie,

b) kazesz mu, aby oczekiwat w pozycji pionowej na przybycie stuzb ratowniczych,
c) silnie machasz obok niego rekami lub okryciem wierzchnim, aby ugasi¢ palaca sie odziez.

71. Urzadzenia i instalacje elektryczne mozna gasi¢ za pomoca:
a) wody,
b) gasnic pianowych,
c) gasnic proszkowych lub $niegowych.
72. Ptongace paliwo mozna gasi¢ za pomoca:
a) wody;,

b) etyliny niskooktanowej,
c) gasnic proszkowych, pianowych lub $niegowych.
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Zespoty maszyn do produkcji mieszanek betonowych Klasa Il
73. Ptonacg na osobie odziez mozna gasi¢ za pomoca:

a) gasnicy wodnej mgtowej lub koca gasniczego,
b) materiatu z tworzyw sztucznych,
c) gasnicy sniegowej lub proszkowe;j.

74. Jakie obowigzki ma pracownik, gdy zdecyduje sie powstrzymac od wykonywania pracy ze wzgledu
na przepisy BHP?

a) Musi niezwtocznie zawiadomié przetozonego,
b) Powinien zorganizowac prace dla innych,
c) Nie ma zadnych obowigzkdw w tej sytuacji.

75. W jaki sposdb operator moze zapobiegacd zagrozeniom w miejscu pracy?

a) Ignorujac zasady BHP,
b) Nie zgtaszajac usterek w maszynach,
c) Stosujac $rodki ochrony indywidualnej w celu minimalizacji ryzyka.

76. Nie jest dopuszczalne usytuowanie stanowiska pracy bezposrednio pod czynnymi napowietrznymi
liniami elektroenergetycznymi lub w odlegtosci liczonej w poziomie od skrajnych przewodoéw,
mniejszej niz:

a) dla wszystkich napiec¢ - 1 [m] od linii zasilajacej,
b) dla linii: 1 [kV] - 1 [m], 15 [kV] - 3 [m], 30 [kV] -5 [m], 110 [kV] - 10 [m],
c) dla linii: 1 [kV] - 3 [m], 15 [kV] - 5 [m], 30 [kV] - 10 [m], 110 [kV] - 15 [m], 400 [kV] - 30 [m].

77. Skad operator wie, jakie srodki ochrony indywidualnej sg wymagane dla danej
maszyny/urzadzenia?

a) Informacja o niezbednych srodkach ochrony indywidualnej jest zawarta w instrukcji obstugi i
eksploatacji maszyny,

b) Operator musi samodzielnie wybra¢ odpowiednie Srodki ochrony,

c) Wybér srodka ochrony indywidualnej zalezy od opinii kolegéw z pracy.

78. Operator powinien odmoéwic¢ wykonania zadania, gdy:
a) praca jest niezgodna z przeznaczeniem maszyny/urzadzenia,

b) praca jest wykonywana w porze nocnej,
) praca wymaga zapoznania sie z usytuowaniem medidw podziemnych i naziemnych.
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Zespoty maszyn do produkcji mieszanek betonowych Klasa Il
79. Operator moze zapobiegad zagrozeniom podczas obstugi maszyny/urzadzenia przez:

a) nieuwage i rutyne,
b) przestrzeganie zasad BHP i stosowanie sie do instrukcji obstugi,
c) ograniczenie uzycia srodkéw ochrony indywidualne;j.

80. Ktdéra z wymienionych sytuacji jest niedopuszczalna podczas uzytkowania maszyny/urzadzenia?

a) Zgtaszanie usterek bezposrednio do przetozonego,

b) Praca maszyng bez nadzoru,

c) Przebywanie 0sdb nieupowaznionych w strefie zagrozenia spowodowanej pracg
maszyny/urzadzenia.

81. Za wypadek przy pracy uwaza sie:

a) zdarzenie nagte, niezwigzane z wykonywang pracg, wywotane przyczyng zewnetrzna,
powodujgce uraz lub $mier¢,

b) zdarzenie dtugotrwate, zwigzane z wykonywang praca, wywotane przyczyna wewnetrzna,
powodujgce uszkodzenie sprzetu,

c) zdarzenie nagte, zwigzane z wykonywana pracg, wywotane przyczyng zewnetrzng,
powodujgce uraz lub $mier¢.

82. Za Smiertelny wypadek przy pracy uwaza sie wypadek, w wyniku ktérego $mier¢ nastgpita:

a) w okresie nieprzekraczajgcym 6 miesiecy od dnia wypadku,
b) w okresie powyzej 6 miesiecy od dnia wypadku,
c) tylko w chwili wypadku.

83. W jaki sposéb operator moze zapobiegac zagrozeniom zwigzanym z pracg zespotu maszyn do
produkcji mieszanek betonowych?

a) Ignorujac instrukcje obstugi, aby przyspieszy¢ proces produkcji,

b) Przez regularng kontrole stanu technicznego maszyn, utrzymanie czystoSci w miejscu pracy
oraz stosowanie srodkéw ochrony indywidualnej,

c) Przez zwiekszenie liczby cykli pracy maszyn i skrécenie czasu na konserwacje.
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84. Ktére z ponizszych czynnosci sg zabronione podczas pracy przy zespole maszyn do produkgji
mieszanek betonowych?

a) Zatrzymywanie wezta betoniarskiego przed opuszczeniem stanowiska pracy,

b) Zgtaszanie usterek przetozonemu przed przystgpieniem do pracy,

c) Uzytkowanie niesprawnego zespotu, dotykanie elementéw bedacych w ruchu, pozostawianie
maszyny bez nadzoru.

85. Przepisy BHP nakazuja:

a) wykonanie przeglagdu gwarancyjnego maszyny roboczej przed uptywem roku od jej zakupu,

b) zeztomowanie starej maszyny roboczej w terminie okreslonym w jej instrukcji obstugi i
eksploatacji, z zachowaniem wymogdw dotyczgcych utylizacji materiatéw niebezpiecznych,

c) zabezpieczenie maszyny roboczej w czasie przerw w jej pracy przed przypadkowym
uruchomieniem przez osoby nieuprawnione.

86. W przypadku porazenia cztowieka pragdem elektrycznym:

a) nie wolno dotykac poszkodowanego dopdki nie zostanie odtgczone zrédto pradu,

b) zaleca sie uzy¢ jakichkolwiek narzedzi do odtgczenia pradu, niezaleznie od ich faktycznego
przeznaczenia,

c) nalezy natychmiast przystgpi¢ do resuscytacji, niezaleznie od tego, czy zrodto pradu zostato
odtaczone.

87. W przypadku zasypania cztowieka ziemig lub piaskiem:

a) nalezy jak najszybciej go odkopa¢ nie zwazajgc na wtasne bezpieczenstwo - chodzi o jego zycie,

b) nalezy jak najszybciej go odkopaé, o ile jest to bezpieczne dla osoby podejmujgcej dziatanie
ratownicze,

c) zawsze czekamy spokojnie na stuzby ratownicze - jakakolwiek préba pomocy bytaby zbyt
niebezpieczna.

88. Widzac osobe, na ktérej ptonie ubranie nalezy w pierwszej kolejnosci:

a) uzy¢ gasnicy, najlepiej Sniegowej, do gaszenia ptongcej odziezy, a nastepnie spréobowac szybko
zerwac wtopiong odziez,

b) odcig¢ doptyw powietrza turlajgc poszkodowanego lub owijajgc go kocem gasniczym, mokrg
odziezg lub mokrym kocem,

c) pozostawi¢ poszkodowanego w pozycji stojacej, aby utatwic¢ dostep powietrza i szybciej ugasic
ptomienie.
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Zespoty maszyn do produkcji mieszanek betonowych Klasa Il
89. Resuscytacje krgzeniowo-oddechowg (RKO) wykonujemy:

a) tylko w przypadku omdlen i drobnych obrazen, aby usprawnic¢ krazenie krwi,

b) gdy poszkodowany oddycha, ale jest nieprzytomny, nie ma z nim kontaktu,

c) gdy poszkodowany nie oddycha i nie ma wyczuwalnego tetna. Dla osoby niebedace;j
profesjonalnym ratownikiem brak oddechu jest wystarczajgcg podstawg do rozpoczecia
resuscytacji.

90. Pracownik ma prawo powstrzymac sie od wykonywania pracy ze wzgledu na przepisy BHP,
zawiadamiajgc o tym niezwtocznie przetozonego w razie, gdy:

a) warunki pracy stwarzajg bezposrednie zagrozenie dla zdrowia lub zycia,
b) wykonywana przez niego praca nie zostata zgtoszona do nadzoru budowlanego,
c) warunki pracy nie stwarzajg zagrozenia, ale sg dla niego zbyt trudne.

91. Czynnikami fizycznymi generujgcymi zagrozenia w miejscu pracy s3:

a) brak lub niewtasciwe szkolenia pracownikéw,
b) brak odpowiednich badan lekarskich pracownika,
c) rozlane smary, oleje i paliwa.

92. Praca maszyng robocza/urzadzeniem jest niedopuszczalna, gdy:

a) jej naprawa zostata przeprowadzona po zmroku,
b) drugi operator nie zgtosit zblizajgcego sie przegladu,
c) jest niesprawna.

93. Praca w poblizu napowietrznych linii zasilajgcych:

a) jest mozliwa bez spetniania dodatkowych wymogdéw pod warunkiem zachowania okreslonych
odlegtosci zaleznych od napiecia znamionowego linii,

b) zawsze wymaga wytaczenia zasilania w linii,

c) zawsze wymaga podwadjnego uziemienia linii.

94. Operator ma obowigzek odmoéwic podjecia pracy, jesli:

a) miatby pracowac pod liniami energetycznymi, a napiecie w nich zostato wytgczone i linia
uziemiona,

b) maszyna robocza jest niesprawna,

c) na miejscu wykonywania pracy nie ma kierownika budowy, ani zadnej innej osoby
upowaznionej do nadzoru.
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95. Strefa niebezpieczna od maszyny/urzadzenia to:

a) miejsce, w ktérym maszyna/urzadzenie nie mogg by¢ uzywane,
b) miejsce, w ktorym wystepujg zagrozenia dla zdrowia lub zycia ludzi,
c) zawsze caty ogrodzony teren budowy.

96. Ze ztego stanu technicznego maszyny roboczej mogg wynikaé wypadki przy pracy polegajgce na
przyktad na:

a) urazie konczyny, tutowia lub gtowy,
b) uszkodzeniu osprzetu,
c) awarii uktadu napedowego.

97. Zachowaniami niedopuszczalnymi sa:

a) praca po zapadnieciu zmroku w dobrze oswietlonym miejscu, przy petnej koncentracji
operatora,

b) praca maszyng niesprawng oraz praca pod wptywem alkoholu,

c) wykonywanie obstugi codziennej maszyny po zmroku.

98. Podstawowe zagrozenia, ktdre moga wystapi¢ w miejscu pracy zespotu maszyn do produkcji
mieszanek betonowych to:

a) ostre i ruchome czesci maszyn, rozlane smary lub oleje, materiaty aktywne chemicznie oraz
gorace elementy maszyn,

b) zbyt mata liczba pracownikéw obstugujgcych maszyny,

c) wykonywanie obstugi codziennej maszyny po zmroku.

99. Czynnosci zabronione podczas eksploatacji zespotu maszyn do produkcji mieszanek betonowych to:
a) operowanie maszynami wytgcznie przez osoby z odpowiednimi kwalifikacjami,
b) przeprowadzanie napraw po zakonczeniu pracy,

c) eksploatacja maszyn niesprawnych technicznie oraz przebywanie oséb postronnych w strefie
zagrozenia.
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100. Czynnosci zabronione podczas eksploatacji zespotu maszyn do produkcji mieszanek betonowych to:

a) operowanie maszynami przez osoby bez kwalifikacji,
b) zgtaszanie zauwazonych usterek do przetozonego przed rozpoczeciem pracy,
c) operowanie maszynami przez osoby z odpowiednimi kwalifikacjami.

101. Podstawowe zasady bezpieczenstwa przy obstudze zespotu maszyn do produkcji mieszanek
betonowych mozna zdefiniowac¢ jako:

a) operator ma obowigzek samodzielnych napraw zespotu w razie drobnych usterek,

b) operator musi mie¢ odpowiednie uprawnienia, by¢ trzezwy, wypoczety, ubrany w odziez
roboczg i hetm ochronny, a takze sprawdzi¢ stan techniczny wezta przed przystgpieniem do pracy,

c) operator musi tylko zadba¢ o czystos¢ stanowiska pracy, a stan techniczny maszyn sprawdza
dziat utrzymania ruchu.

102. Podstawowe obowigzki pracownika w zakresie BHP to:

a) nie spdznianie sie do pracy, terminowe jej koriczenie, potwierdzanie obecnosci w pracy w
sposéb przyjety u danego pracodawcy,

b) egzekwowanie przepiséw kodeksu pracy dotyczacych swoich praw, w tym zaptaty za
wypracowane nadgodziny,

c) przestrzeganie przepisow i zasad BHP, dbanie o stan maszyn i narzedzi oraz porzadek w
miejscu pracy, stosowanie srodkdw ochrony indywidualnej.

103. W przypadku osoby porazonej pragdem elektrycznym, po odtgczeniu zrédta pradu, nalezy:
a) sprawdzi¢ stan poszkodowanego, a w razie potrzeby: wezwa¢ pomoc, udrozni¢ drogi
oddechowe, podjac resuscytacje i uzy¢ AED, jesli jest dostepny,
b) jak najszybciej przenies¢ poszkodowanego w inne miejsce,
c) zostawi¢ poszkodowanego, jesli odzyskat przytomnosé, bez dalszych dziatan.
104. Gdy osoba zasypana ziemig lub piaskiem zostanie czesciowo odkopana nalezy:
a) jak najszybciej udrozni¢ drogi oddechowe,

b) jak najszybciej odkopaé lewa reke, aby sprawdzi¢ puls,
c) skupié sie na odkopaniu dolnych partii ciata poszkodowanego.
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105. Po ugaszeniu ptomieni na osobie z oparzeniami i wezwaniu pomocy nalezy:

a) schtadzaé oparzone miejsca zimng wodg przez 10-20 minut, wczes$niej zrywajac wtopiong
odziez,

b) uzy¢ gasnicy sniegowej do schtodzenia miejsca oparzen,

c) schtadza¢ oparzone miejsca zimng wodg przez 10-20 minut, nie zrywajgc wtopionej odziezy.

106. Widzac taki piktogram jestes informowany o:

a) miejscu, gdzie dostepny jest automatyczny defibrylator zewnetrzny,
b) miejscu do wykonywania AED,
c) miejscu, gdzie dostepna jest apteczka.

Automated External
Defibrillator

107. Prawidtowo wykonana resuscytacja krgzeniowo-oddechowa (RKO) polega na:

a) podtaczeniu automatycznego defibrylatora zewnetrznego (AED) i wykonywaniu jego polecen;
bez AED nie prowadzi sie RKO,

b) udroznieniu drég oddechowych, nastepnie uciskaniu klatki piersiowej w tempie 100-120 razy
na minute na gtebokos¢ 5—6 [cm] i wykonaniu 2 wdechdéw ratowniczych po kazdych 30 uci$nieciach
(wdechy nie s3 obowigzkowe),

c) udroznieniu drég oddechowych, nastepnie uciskaniu klatki piersiowej w tempie 30-60 razy na
minute na gtebokos¢ 1-3 [cm] i wykonaniu 2 wdechdw ratowniczych po kazdych 15 ucisnieciach
(wdechy sg obowigzkowe).

108. Plan BIOZ oznacza:
a) plan Bezpiecznej Instrukcji Ochrony Zdrowia,

b) plan Bezpieczenstwa i Okreslenia Zasobdw,
c) plan Bezpieczenstwa i Ochrony Zdrowia.

109. Kwalifikacje i uprawnienia do obstugi zespotu maszyn do produkcji mieszanek betonowych
powinien posiadac:
a) caty personel ,

b) sam operator zespotu maszyn,
c) tylko kierownik produkcji.
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110. Przygotowanie terenu wytwdrni mieszanek do obstugi odbiorcéw polega na:

a) wyznaczeniu drég manewrowych,
b) wprowadzeniu zakazu wjzadu samochoddéw osobowych,
c) przygotowaniu punktow obstugi kierowcéw.

111. W celu przygotowania terenu wytwérni do ruchu pojazdéw wprowadza sie:

a) ograniczenia ciezaru pojazdow ,
b) ograniczenia predkosci dla pojazdéw i wyznacza kierunki poruszania sie,
c) ograniczenia szerokosci pojazdéw.

112. Dokumentacja, ktdra zawiera wszystkie informacje na temat organizacji miejsca produkcji, jakim
jest wytwornia mieszanki, to:

a) instrukcja placowa,
b) schemat bhp,
c) plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

113. Obstuga wytwadrni oraz osoby przebywajace na jej terenie powinny poruszac sie jedynie:

a) w strefach do tego wyznaczonych,
b) za samochodami poruszajacymi sie po wytworni,
c) w asyscie kierownika wytwaorni.

114. Mieszanka betonowa to:

a) beton, ktory jest juz zwigzany i stwardniaty,

b) catkowicie i jednorodnie wymieszane sktadniki betonu, ktore sg jeszcze w stanie
umozliwiajgcym zageszczenie,

c) wytacznie cement zmieszany z woda.

115. Ograniczenie, jakie nalezy uwzgledni¢ przy doborze maksymalnego uziarnienia kruszywa do betonu
to:
a) kruszywo powinno mie¢ jedynie drobng frakcje piasku,

b) ziarno kruszywa nie moze by¢ mniejsze niz 1/3 grubosci elementu,
c) ziarno kruszywa nie powinno przekracza¢ 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju elementu.
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116. Mrozoodpornos$¢ betonu poprawiaja:

a) domieszki napowietrzajace,
b) domieszki przyspieszajgce wigzanie,
c) domieszki uplastyczniajace.

117. Czas mieszania sktadnikéw betonu zalezy:

a) wytacznie od temperatury otoczenia,
b) od rodzaju betoniarki oraz typu przygotowywanego betonu,
c) tylko od ilosci dodanego cementu.

118. Na skutecznos$¢ mieszania sktadnikéw betonu nie wptywa:

a) czas mieszania,
b) rodzaj mieszadet,
c) temperatura mieszanki.

119. Najwiekszy procentowo udziat w mieszance betonowej:

a) stanowi kruszywo ,
b) stanowi cement,
c) stanowig domieszki chemiczne.

120. Gtéwna rdznica miedzy mieszanka betonowg, a betonem polega na tym, ze:

a) mieszanka betonowa jest jeszcze w stanie ptynnym, a beton jest juz zwigzany i stwardniaty,

b) mieszanka betonowa to wytgcznie drobne kruszywo z wodg, zas beton zawiera wytacznie
cement i piasek,

c) mieszanka betonowa ma tylko wode i cement, beton zawiera tez kruszywa.

121. Mieszanka betonowa stosowana do elementéw cienko$ciennych powinna mie¢ wiekszy udziat
zaprawy, aby:

a) zmniejszy¢ potrzebe dodawania wody,

b) zwiekszy¢ ilo$¢ cementu w mieszance i uzyskaé szybsze wigzanie,
c) utatwic doktadne ich wypetnienie.
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Zespoty maszyn do produkcji mieszanek betonowych Klasa Il
Gtéwna funkcja domieszek uplastyczniajgcych w mieszance betonowej to:
a) przyspieszenie procesu wigzania i twardnienia,
b) zwiekszenie ptynnosci mieszanki i zmniejszenie ilosci potrzebnej wody,
c) zwiekszenie odpornosci na dziatanie niskich temperatur.
Dtuzszego czasu mieszania wymagaja:
a) betony o wysokim wskazniku w/c i niskiej wytrzymatosci,
b) betony o matym wskazniku w/c i betony wysokowytrzymatosciowe (BWW),
c) zwykte betony stosowane na duzych powierzchniach.
Skutecznos¢ mieszania sktadnikéw betonu zalezy:
a) od czasu i szybkosci mieszania oraz rodzaju mieszadet,
b) wytacznie od grubosci kruszywa,
c) wytacznie od temperatury otoczenia.
Proces produkcji betonu konczy sie, gdy:
a) kruszywo zostato podane do betoniarki,
b) wszystkie sktadniki zostaty zwazone,
c) osiggnieto mieszanke o zatozonej konsystencji zgodng z receptura.
Za precyzyjne dozowanie surowcéw w wezle betoniarskim odpowiada:
a) betoniarka,
b) dozownik kruszywa, dozownik cementu i dozownik wody,
c) urzadzenie odbierajgce beton.
Betoniarka w wezle betoniarskim stuzy do:
a) transportowania gotowego betonu na plac budowy,

b) wazenia poszczegdlnych sktadnikdw mieszanki betonowej,
¢) mieszania odwazonych porcji kruszywa, cementu, wody i dodatkdw.
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129.

130.

131.

132.

133.

Zespoty maszyn do produkcji mieszanek betonowych Klasa Il

Zespot maszyn do produkcji mieszanki betonowej wymaga zastosowania wag do kruszywa,
cementu, wody i dodatkéw:

a) aby zapewnié precyzyjne dozowanie wszystkich sktadnikow mieszanki,
b) tylko wtedy, gdy produkowany jest wysokiej jakosci beton mostowy,
c) do okreslenia ciezaru gotowej mieszanki.

Sktadnik mieszanki betonowej odpowiedzialny za wigzanie wszystkich materiatéw w jednolitg mase
to:

a) woda,
b) piasek,
c) cement.

Liczba domieszek, ktére mozna jednoczesnie stosowac w betonie nawierzchniowym wynosi:
a) dowolng liczbe, jesli to poprawi jakosé,
b) tylko jedna,
c) maksymalnie trzy.
Zastosowanie domieszek przyspieszajgcych w mieszance betonowej powoduje:
a) opdznienie czasu wigzania, aby beton mogt byé transportowany na duze odlegtosci,
b) zwiekszenie wytrzymatos¢ poczgtkowe]j bez pogorszenia wytrzymatosci koncowej,
c) obnizenie wytrzymatosci poczatkowej i zwiekszenie trwatosci koricowej betonu.
Wtdkna polipropylenowe najczesciej stosuje sie w:
a) elewacjach, aby zmniejszy¢ ich ciezar,
b) fundamentach, aby zwiekszy¢ ich przewodnos¢ cieplng,
c) posadzkach, aby poprawic¢ wytrzymatosc na zgniatanie i jako$¢ betonu.
Zastosowanie cementu pucolanowego powoduje
a) zmniejszenie wodoodpornosci betonu,

b) skrécenie czasu wigzania,
c) zwiekszenie wodoodpornosci betonu.
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Zespoty maszyn do produkcji mieszanek betonowych Klasa Il
134. Wskaznik w/c méwi o:
a) proporcji wody do cementu,
b) proporcji czasu wytgczen do czasu pracy ciggtej,
c) proporcji wody do kruszywa.
135. Zmiana klasy cementu ma wptyw gtéwnie na:
a) czas mieszania mieszanki,
b) ciezar witasciwy betonu,
c) zmiane wytrzymatosci na Sciskanie.
136. Zmiana klasy cementu na nizszg ma wptyw gtéwnie na:
a) czas mieszania mieszanki,
b) ciezar whasciwy betonu,
c) spadek wytrzymatosci na sciskanie.
137. Zmiana klasy cementu na wyzszg ma wptyw gtéwnie na:
a) wzrost wytrzymatosci na sciskanie,
b) ciezar witasciwy betonu,
c) czas mieszania mieszanki.
138. Maksymalne uziarnienie kruszywa do betonu na belki, stropy i stupy zelbetowe:
a) wynosi nie wiecej niz 3/4 minimalnego odstepu miedzy pretami zbrojeniowym,
b) wynosi tyle, ile minimalny odstep miedzy pretami zbrojeniowym,
c) nie zalezy od odstepdw miedzy pretami zbrojeniowymi.
139. Zastosowanie domieszki napowietrzajgcej poprawia:
a) pompowalnosé mieszanki betonowej,

b) mrozoodpornos¢ betonu,
c) elastycznos$¢ betonu.
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140.

141.

142.

143.

144.

145.

Zespoty maszyn do produkcji mieszanek betonowych Klasa Il

Zastosowanie domieszek uszczelniajgcych:

a) poprawia wypornos$¢ betonu,
b) zmniejsza nasigkliwos¢ betonu,
c) zwieksza nasigkliwos$¢ betonu.

Zaczynem cementowym nazywamy:
a) mieszanine cementu i wody;,
b) mieszanine cementu i dodatkéw chemicznych,
c) mieszanine cementu i kruszyw.
Kruszywem otoczakowym nazywamy:
a) kruszywo tupkowe,
b) kamienie oblepione smota,
c) odtamki skat, ktére przemieszczty sie w rzekach.
Do wykonania mieszanki betonowej nie stosuje sie:
a) wody miekkiej,
b) wody stonej,
c) pisku ptukanego.
Przy doborze kruszywa nalezy dazy¢, aby:
a) kruszywo byto mozliwie najdrobniejsze,
b) kruszywo byto mozliwie najgrubsze,
c) uzywac tylko jednej frakcji kruszywa.
Zwiekszenie udziatu frakcji drobnych powoduje:
a) zwiekszenie zapotrzebowania na cement i wode,

b) zmniejszenie zapotrzebowania na cement i wode,
€) zmniejszenie zapotrzebowania tylko na cement.
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Zespoty maszyn do produkcji mieszanek betonowych Klasa Il
146. Jednym z obowigzkéw producenta betonu jest:
a) prowadzenie zaktadowej ksigzki receptur,
b) prowadzenie zaktadowej kontroli produkgji,
c) utajnianie receptur produkcyjnych.
147. Jezeli w silosie znajduje sie cement, a nastgpito przerwanie nawazania bezzwtocznie nalezy:
a) zmienié recepte roboczg,
b) przeptukaé wage woda,
c¢) uruchomic urzadzenie spulchniajgce.
148. Do potgczenia zaczynu cementowego z kruszywem dochodzi:
a) w dozownikach kruszywa i dodatkow,
b) w mieszalniku,
c) w silosie zaczynu cementowego.
149. Nawazanie kruszywa do produkcji mieszanek betonowych nastepuje:
a) na tasmociggu wazgcym,

b) na tadowarce wyposazonej w wage tyzki,
c) w zasobnikach kruszywa.

150. Podczas wytwarzania mieszanki betonowej kontrole wilgotnosci wykonuje sie przy pomocy
czujnikow, ktére rozmieszczone s3a:
a) w zasobnikach dodatkow,
b) na tasmociggach i rurociggach,
c) w zasobnikach kruszywa i mieszalniku.
151. Zespoty maszyn do produkcji mieszanek betonowych mogg by¢ sterowane:
a) poprzez mechaniczne ciegna sterujgcego,

b) za pomoca dotykowego panelu sterowania,
c) poprzez automatyczne ustawienia sterownika podczerwieni.
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Zespoty maszyn do produkcji mieszanek betonowych Klasa Il
152. Podstawowe czynnosci przygotowujace do produkcji mieszanek betonowych to:

a) sprawdzenie ilosci srodkow transportu do odbioru mieszanki,
b) kontrola niezbednych ilosci komponentdw do produkgji,
c) kontrola prognozy pogodowej w danym dniu produkcji.

153. Konieczng czynnoscig po zakonczeniu procesu produkgcji jest:

a) posprzatanie terenu zaktadu z resztek kruszyw ,
b) usuniecie resztek mieszanki betonowej z mieszarki,
c) oznakowanie tablicami "Nie wiacza¢ - maszyna w przestoju".

154. Mieszanka betonowa to:

a) mieszanina ztozona gtdwnie z kruszyw i lepiszcza, z ktorej wykonuje sie nawierzchnie
bitumiczne,

b) catkowicie i jednorodnie wymieszane sktadniki betonu, ktdre sg jeszcze w stanie
umozliwiajgcym zageszczenie wybrang metoda,

c) catkowicie i jednorodnie wymieszane sktadniki betonu po ukonczeniu procesu wigzania
cementu.

155. Betonem nazywamy:

a) mieszanine ztozona gtéwnie z kruszyw i lepiszcza, z ktdrej wykonuje sie nawierzchnie
bitumiczne,

b) materiat powstaty ze zmieszania cementu, kruszywa, wody oraz ewentualnych domieszek i
dodatkdw, ktdry uzyskat juz swoje wtasciwosci w wyniku hydratacji cementu,

c) materiat powstaty ze zmieszania cementu, kruszywa, wody oraz ewentualnych domieszek i
dodatkéw, ktdry jest jeszcze w stanie umozliwiajgcym zageszczenie.

156. Ktére z wymienionych elementéw nie sg czescig uktadu hydraulicznego:
a) zamek hydrauliczny, zbiornik oleju hydraulicznego,

b) rozrusznik, alternator,
c) pompa, rozdzielacz, sitownik.
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Zespoty maszyn do produkcji mieszanek betonowych Klasa Il
157. Zamek hydrauliczny w maszynie to:
a) zamkniecie wlewu oleju hydraulicznego przy jego zbiorniku,

b) zawér odpowiadajacy za sterowanie catym uktadem hydraulicznym,
c) zawor chronigcy przed niekontrolowanym ruchem elementu znajdujgcego sie w danej linii.

158. Za zmiane cisnienia oleju hydraulicznego w ruch mechaniczny odpowiada:
a) sitownik hydrauliczny oraz silnik hydrauliczny,
b) uktad pompy hydraulicznej,
c) rozdzielacz hydrauliczny.
159. Cisnienie w uktadzie hydraulicznym jest wytwarzane przez:
a) sitownik hydrauliczny,
b) silnik hydrauliczny,
c) pompe hydrauliczna.
160. Kierowanie przeptywu oleju hydraulicznego do poszczegdlnych uktaddw jest realizowane przez:
a) zawor przelewowy,
b) rozdzielacz hydrauliczny,
c) zamek hydrauliczny.
161. Zawdr bezpieczenistwa chroni uktad hydrauliczny przed:
a) nadmiernym wzrostem cisnienia,
b) przegrzewaniem sie oleju hydraulicznego,
c) zapowietrzeniem uktadu hydraulicznego.
162. Zawor przelewowy w uktadzie hydraulicznym jest odpowiedzialny za:
a) odpowietrzanie uktadu,

b) ograniczenie maksymalnego roboczego cisnienia w danym obwodzie,
c) utrzymanie statej pozycji narzedzia roboczego.
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Zespoty maszyn do produkcji mieszanek betonowych Klasa Il

163. Jezeli w uktadzie hydraulicznym nadmiernie wzrosnie cisnienie, to nadmiar oleju zostanie
skierowany do:

a) zbiornika oleju hydraulicznego,
b) rozdzielacza,
c) filtra oleju hydraulicznego.
164. Przeptyw i kierunek cieczy hydraulicznej w uktadzie reguluja:
a) pompy hydrauliczne,
b) zawory hydrauliczne,
c) silniki hydrauliczne.
165. Elementy uktadu, takie jak sitowniki i silniki hydrauliczne, przetwarzajg energie hydrauliczng na:
a) energie mechaniczng,
b) energie elektryczna,
c) ciSnienie w zbiorniku.
166. Do pomiaru masy mieszanych komponentdow najczesciej stosuje sie wagi:
a) tensometryczne,
b) szalkowe,
c) laboratoryjne.
167. Dla poprawy transportu materiatu z silosdw stosuje sie:
a) sitowniki mechaniczne,
b) wibratory przyczepne,
c) dmuchawy spalinowe.
168. Wzrost obcigzenia silnika mieszalnika spowoduje:
a) zmiane kierunku pracy tasmociggow,

b) wzrost natezenia prgdu w linii zasilania silnika,
c) spadek temperatury wody zarobowe;j.
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Zespoty maszyn do produkcji mieszanek betonowych Klasa Il
169. Zastosowanie osuszaczy w instalacji pneumatycznej:

a) jest dodatkowym zrédtem wody,
b) zmniejsza prawdopodobienstwo usterek oraz wystepowania korozji w ukfadzie,
¢) zmniejsza wilgotnos¢ kruszywa podawanego do mieszalnika.

170. W celu zabezpieczenia poszczegdlnych obwodéw uktadu elektrycznego przed skutkami zwar¢ i
przecigzen w zespotach maszyn do produkcji mieszanek zastosowane s3:

a) wytaczniki obwodowe,
b) instalacje odgromowe,
c) wyzwalacze podnapieciowe.

171. Akumulatory zelowe bedgce elementem uktadu elektrycznego nie wymagaja:

a) tadowania prostownikiem,
b) wymiany przy uszkodzeniu obudowy,
c) uzupetniania elektrolitu.

172. Akumulatory stacjonarne, bedgce czescig uktaddéw elektrycznych zespotéw do produkcji mieszanek,
zapewniaja:

a) ptynny rozruch poszczegdlnych podzespotdéw roboczych w chwili awarii zasilania gtéwnego,
b) mozliwos¢ podtaczenia do obwodu elektrycznego urzadzenia o wiekszej mocy;,
c) ciggtosc¢ sterowania procesami technologicznymi w chwili awarii zasilania gtéwnego.

173. Uktady elektryczne maszyn i urzadzen powinny by¢ wyposazone w urzgdzenie powodujgce
zatrzymanie awaryjne co najmniej w ilosci:

a) jednego urzadzenia powodujgcego zatrzymanie awaryjne, zgodnie z europejskg dyrektywa
maszynowa,

b) dwdch urzadzen powodujgcych zatrzymanie awaryjne umieszczonych po obu stronach
maszyny, zgodnie z europejskg dyrektywa maszynows,

c) trzech urzadzen powodujgcych zatrzymanie awaryjne, zgodnie z europejskag dyrektywa
maszynowa.
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Zespoty maszyn do produkcji mieszanek betonowych Klasa Il
174. Urzadzenie zatrzymania awaryjnego maszyny jest elementem:

a) uktadu elektrycznego,
b) uktadu jazdy,
c) uktadu paliwowego.

175. Linie przesytajgce odwazone porcje surowca do produkcji mieszanki betonowej tworza:

a) bufor kruszyw z przepustnicg, rozdzielacz kruszyw i cementu,
b) dozujacy podajnik tasmowy, podajnik slimakowy oraz wdzek typu ,,Skip”,
c) zbiorniki i urzadzenia magazynujace surowiec .

176. Maksymalna wielko$¢ pojedynczego zarobu mieszanki betonowej ograniczona jest:

a) czasem na wykonanie zarobu,
b) rodzajem wykonywanej mieszanki,
c) wielkoscig mieszarki bedacej w dyspozycji.

177. Gtéwne elementy systemu sterowania zapewniajace prawidtowy przebieg produkcji w wytworni
mieszanek betonowych to:

a) manometry i wskazniki,
b) urzadzenia transportowe oraz napedy,
c) wagi i urzadzenia dozujgce, systemy monitorujgce parametry i czas mieszania.

178. Wyposazenie kabiny operatora powinno zawierac:
a) instrukcje obstugi i eksploatacji, apteczke pierwszej pomocy, gasnice,
b) zaawansowany zestaw narzedzi i przyrzgddw pomiarowych,
c) newralgiczne czesci zamienne do instalacji elektrycznej i pneumatycznej.
179. Urzadzenia wchodzace w sktad wytwdrni mieszanek betonowych to:
a) pompy do transportu betonu i urzadzenia chtodnicze,
b) urzadzenia magazynujace surowiec, urzgdzenia transportujgce surowce, betonownia,

urzadzenia odbierajgce beton,
¢) maszyny do rozdrabniania i uzdatniania kruszyw.

CEO/2025/1.00 Strona 32 z 41



Zespoty maszyn do produkcji mieszanek betonowych Klasa Il

180. Czestotliwos¢ i zakres wykonania obstug okresowych maszyny/urzadzenia, na ktére zdajesz
egzamin:

a) okresla wtasciciel maszyny/urzadzenia,
b) s3 zawarte w dokumentacji IBWR,
c) sg zawarte w instrukcji obstugi i eksploatacji maszyny.

181. Instrukcja obstugi i eksploatacji maszyny/urzadzenia to:

a) zestaw informacji niezbednych do bezpiecznego eksploatowania maszyny/urzadzenia
wydawany przez stuzby BHP na budowie,

b) zestaw informacji niezbednych do bezpiecznego eksploatowania maszyny/urzadzenia, ktory
zawiera miedzy innymi IBWR,

c) zestaw informacji niezbednych do bezpiecznego eksploatowania maszyny/urzadzenia
wydawany przez producenta maszyny/urzgdzenia.

182. Operatorowi maszyny/urzadzenia, na ktére zdajesz egzamin nie wolno:

a) uzytkowaé maszyny/urzgdzenia niezgodnie z przeznaczeniem,

b) dokonywadé zadnych napraw, ani konserwacji,

c) w trakcie pracy kontrolowac stanu technicznego maszyny/urzadzenia.
183. Objawem zbyt niskiego poziomu oleju hydraulicznego moze by¢:

a) "skokowy" przerywany ruch sitownikéw hydraulicznych,

b) gtosna praca rozrusznika,

c) nieréwna praca silnika wysokopreznego.
184. Instrukcja obstugi i eksploatacji maszyny/urzadzenia:

a) stuzy do wpisywania informacji o usterkach,

b) zawiera informacje dotyczgca zagrozen wystepujgcych na stanowisku pracy i ich

przeciwdziataniu,
c) jest zaktadana przez wtasciciela lub uzytkownika maszyny.
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Zespoty maszyn do produkcji mieszanek betonowych Klasa Il
185. Deklaracja Zgodnosci CE jest to dokument:

a) wydawany przez instytucje zajmujace sie badaniem maszyn pod wzgledem wytrzymatosci na
warunki atmosferyczne,

b) potwierdzajgcy, ze wyréb zostat wyprodukowany w krajach Unii Europejskiej,

c) w ktdrym producent potwierdza, ze jego produkt spetnia wszystkie obowigzujgce wymagania
UE dotyczace bezpieczeristwa, ochrony zdrowia i sSrodowiska.

186. Informacje dotyczace stosowania srodkéw ochrony indywidualnej i sposobu ograniczania ryzyka
zawodowego operator moze znalez¢:

a) w Instrukcji obstugi i eksploatacji maszyny/urzadzenia,
b) w ksigzce serwisowej,
c) w Deklaracji Zgodnosci CE.

187. Instrukcje obstugi i eksploatacji maszyny/urzadzenia:

a) tworzy kierownik budowy na podstawie informacji od producenta,

b) opracowuje producent maszyny/urzadzenia albo podmiot, ktéry wprowadza
maszyne/urzadzenie do obrotu,

c) tworzg instytucje, ktére przeprowadzajg badania i akredytacje prototypéw maszyn/urzadzen
przed dopuszczeniem do ich seryjnej produkcji.

188. Instrukcja obstugi i eksploatacji maszyny/urzadzenia:

a) powinna znajdowac sie w biurze razem z dokumentacjg firmy i by¢ dostepna w razie kontroli,

b) powinna znajdowacd sie w maszynie lub przy urzadzeniu, by¢ traktowana jako czesé
maszyny/urzadzenia i by¢ dostepna w kazdej chwili,

c) nie ma znaczenia gdzie sie znajduje, najwazniejsze zeby wtasciciel maszyny posiadat jg w razie
odsprzedazy maszyny.

189. Dane identyfikacyjne maszyny/urzgdzenia:

a) znajdujg sie na tabliczce znamionowej maszyny/urzadzenia, dodatkowo mogg by¢ w
miejscach znakowania opisanych w instrukcji,

b) ze wzgledu na ich waznos$¢ zawsze sg nadrukowywane w kolorze czerwonym,

c) powinny by¢ zanotowane na wewnetrznej stronie hetmu ochronnego przypisanego do danej
maszyny/urzadzenia.
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Zespoty maszyn do produkcji mieszanek betonowych Klasa Il
190. Aby zminimalizowa¢ ryzyko wystgpienia niesprawnosci maszyny/urzadzenia operator powinien:
a) regularnie wizualnie oceniaé stan maszyny/urzadzenia oraz zgtasza¢ zauwazone
nieprawidtowosci,

b) korzysta¢ z maszyny/urzadzenia do momentu, gdy awaria stanie sie powazna,
c) wykonywac czynnosci konserwacyjne tylko wtedy, gdy maszyna/urzadzenie przestanie dziatac.

191. Operator korzysta z instrukcji obstugi i eksploatacji maszyny lub urzadzenia, aby:
a) poznac specyfikacje techniczne, instrukcje obstugi, zasady BHP i sposoby naprawy usterek,
b) rejestrowac wszystkie usterki maszyny lub urzadzenia zauwazone podczas pracy,
c) rejestrowac w niej przepracowane godziny i zuzycie paliwa przez maszyne.
192. Czesc¢ obstugowa instrukcji obstugi i eksploatacji maszyny lub urzadzenia zawiera:
a) szczegdtowy opis budowy i dziatania wszystkich elementéw maszyny/urzadzenia,
b) katalog czesci zamiennych,
c) instrukcje dotyczace m. in. sterowania maszyna/urzadzeniem.
193. Instrukcja obstugi i eksploatacji musi zawsze znajdowac sie przy maszynie/urzadzeniu, poniewaz:
a) minimalizuje to ryzyko jej zagubienia,

b) jej brak moze by¢ powodem niedopuszczenia maszyny do pracy przez inspektora BHP,
c) jest niezbedna do okresowych przeglagddéw technicznych.

194. Po zakonczeniu produkcji wymagana jest obstuga przenosnikow tasmowych polegajgca na:
a) kontroli napiecia zasilania przenosnikow,
b) wyczyszczeniu i kontroli stanu tasm oraz korekcie ich naciggu, gdy jest wymagana,
c) ustawieniu tasm w pozycji parkowania.
195. Operator przed rozpoczeciem czynnosci obstugowych po zakoriczonej produkcji powinien:
a) przetaczyé komputer sterujgcy na tryb serwisowy i rozpoczaé konserwacje bez wytgczania,

b) wywiesi¢ tabliczke , Prace konserwacyjne”,
c) wytaczyé tylko gtéwne zasilanie.
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Zespoty maszyn do produkcji mieszanek betonowych Klasa Il
196. Oleje o oznaczeniach 70W, 85W, 80W-90 s3:
a) olejami przektadniowymi,
b) olejami hamulcowymi,
c) olejami silnikowymi.
197. Przed przystgpieniem do pracy pracownik jest zobowigzany do kontroli miedzy innymi:
a) poprawnosci montazu i dziatania srodkéw ochrony zbiorowej,
b) zapasu oleju w magazynie,
c) przewidywanej pogody na biezacy dzien.
198. Do czynnosci obstugowych zwigzanych z instalacjg pneumatyczng nalezy:
a) kontrola i ewentualne usuniecie wody z instalacji,
b) regularne przestawianie zaworu bezpieczenstwa,
c) dolanie wody do uktadu.
199. Do czynnosci obstugowych przed rozpoczeciem pracy zaliczamy:
a) zamowienie materiatéw (kruszywo, piasek itp.) potrzebnych na dany dzien pracy,

b) wykonanie cyklu pracy bez materiatéw,
c) kontrole wizualng i smarowanie .

200. W przypadku konieczno$ci demontazu ostony/zabezpieczenia do przeprowadzenia obstugi, nie
wolno:
a) odnotowywac takiego faktu w dokumentacji,
b) montowaé powrotnie ostony/zabezpieczenia,
c) rozpoczynac pracy urzgdzeniem bez zamontowania ostony/zabezpieczenia.
201. Zuzycie $limaka podajnika objawia sie:
a) zmniejszeniem $rednicy $limaka,

b) zwiekszeniem srednicy $limaka,
c) zmniejszeniem dtugosci $limaka.
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202.

203.

204.

205.

206.

207.

Zespoty maszyn do produkcji mieszanek betonowych Klasa Il
Do najczestszych usterek podajnikéw tasmowych zaliczamy:

a) problemy z tozyskowaniem rolek oraz strzepienie i pekanie tasmy,
b) obracanie tasmy,
c) pekanie na taczeniach tasmociggu oraz pekanie ramy.

Przed rozpoczeciem procesu produkcji nalezy miedzy innymi:

a) sprawdzi¢ wagi na maksymalnym obcigzeniu,
b) zanotowad poczatkowe wskazania wag,
c) wytarowac wagi.

Przy wymianie olejow hydraulicznych nalezy:

a) stosowac zawsze tylko oleje ulegajace biodegradacji,
b) stosowaé dowolny rodzaj oleju,
c) stosowac tylko rodzaje olejéw, ktére sg zalecane przez producenta maszyny.

Aby zapewnié utrzymanie sprawnosci technicznej maszyny roboczej nalezy:

a) przestrzegac¢ obstug technicznych i konserwacji wg instrukcji obstugi i eksploatacji,
b) uzytkowa¢ maszyne/urzadzenie tylko pod petnym obcigzeniem,
c) uzytkowa¢ maszyne/urzgzenie nie przekraczajgc 50% dopuszczalnego obcigzenia.

Na placu budowy puste pojemnikami po smarach, filtry oleju i zuzyte oleje nalezy:

a) wrzuci¢ do pojemnika na odpady zmieszane,
b) umiesci¢ w odpowiednio oznaczonym pojemniku na odpady niebezpieczne,
c) wrzuci¢ do dowolnego pojemnika na odpady.

Naklejki (piktogramy) umiejscowione na maszynie/urzadzeniu stuzg do:

a) przekazania istotnych informacji na temat bezpieczenstwa oraz uzytkowania
maszyny/urzadzenia,

b) wskazania miejsc, w ktérych bez zadnego ryzyka mozna przebywag,

c) poinformowania o zakazie zblizania sie do maszyny/urzadzenia.
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208.

2009.

210.

211.

212,

213.

Zespoty maszyn do produkcji mieszanek betonowych Klasa Il
Punkty smarne w maszynie nalezy obstugiwac:
a) podczas wszystkich przerw w pracy,
b) zgodnie z instrukcjg obstugi i eksploatacji maszyny,
c) zawsze po 10 godzinach pracy.
Przed rozpoczeciem pracy na nowym typie maszyny/urzgdzenia operator powinien:
a) wykonac przeglad okresowy,
b) zapoznad sie z instrukcjg obstugi i eksploatacji maszyny/urzadzenia,
c) wykonac prace probna.
Obstuga OTC jest to:
a) obstuga techniczna catodobowa,
b) obstuga techniczna codzienna,
c) obstuga techniczna czasowa.
Podstawowe rodzaje obstug to:
a) obstuga wizualna, czynna, bierna,
b) obstuga catodobowa, wielosezonowa, roczna, technologiczna,
c) obstuga codzienna, okresowa, magazynowa, transportowa.
Czynnosci, jakie wykonuje operator w ramach obstugi codziennej w trakcie pracy, to:
a) uzupetnianie ptyndw eksploatacyjnych i codzienne smarowanie,
b) kontrola stuchowa pracy maszyny oraz obserwacja wskaznikéw,
C) czyszczenie maszyny.
Jedli producent przewidziat docieranie eksploatacyjne, to nalezy je realizowac:
a) z obcigzeniem maksymalnym,

b) z obcigzeniem zalecanym w instrukcji obstugi i eksploatacji maszyny/urzadzenia,
c) bez obcigzenia.
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Zespoty maszyn do produkcji mieszanek betonowych Klasa Il
214. Ttoczyska sitownikow hydraulicznych, podczas obstugi technicznej magazynowej maszyny, nalezy:
a) rozebrac i wymienié w nich uszczelnienia,

b) zdemontowac i oczyscié,
c) zabezpieczy¢ przed korozja.

215. Podczas dtuzszego magazynowania maszyny zbiornik paliwa powinien by¢:

a) uzupetniony do petna, aby zapobiec kondensacji pary wodnej wewnatrz zbiornika,
b) uzupetniony do 1/3 jego pojemnosci i pozostawiony otwarty,
c) pusty, aby nie powodowac zagrozenia pozarowego.

216. Podczas obstugi codziennej maszyny nalezy sprawdzi¢ stan:
a) potaczen i szczelnosci uktadu hydraulicznego,
b) narzedzi i wyposazenia,
c) wartosci cisnienia roboczego w ukfadzie hydraulicznym.
217. Jezeli silnik maszyny nie pracowat dtuzszy czas podczas obstugi codziennej nalezy:
a) sprawdzi¢ poziom oleju oraz innych ptynéw eksploatacyjnych ,

b) uruchomic silnik i delikatnie zwieksza¢ obroty, aby szybciej osiggna¢ temperature robocza,
c) wymienic filtr ssawny paliwa.

218. Informacje dotyczace usterek, ich kodéw i sposobdéw usuwania znajdujg sie w dokumencie o
nazwie:
a) raport dzienny,
b) ksigzka maszyny budowlanej,
c) instrukcja obstugi i eksploatacji.
219. Celem stosowania smarowania w maszynach roboczych jest:
a) podniesienie temperatury wspoétpracujgcych elementow,

b) zwiekszenie predkosci obrotowej silnika,
€) zmniejszenie tarcia.
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Zespoty maszyn do produkcji mieszanek betonowych Klasa Il
220. Czestotliwos¢ wykonywania obstugi technicznej okresowej zalezy:
a) od ilo$ci wykonanych cykli roboczych,

b) od daty produkcji maszyny,
c) od liczby przepracowanych godzin (motogodzin).

221. Czynnosci wykonywane w ramach obstugi technicznej codziennej (OTC) realizowanej w trakcie
wykonywania pracy maszyna, to:
a) obserwacja przyrzagdéw kontrolno-pomiarowych oraz kontrola prawidtowej pracy maszyny
przy wykorzystaniu wzroku, stuchu i wechu,
b) obserwacja tylko wskaznikéw kontrolno-pomiarowych takich jak: cisnienie oleju, temperatura

silnika, temperatura oleju hydraulicznego,
c) przede wszystkim kontrola organoleptyczna witasciwego dziatania uktadu roboczego maszyny.

222. Wyrdzniamy m.in. nastepujace rodzaje obstug technicznych:

a) docierania, codzienna, okresowa, sezonowa, magazynowa, awaryjna, nocna,

b) transportowa, docierania, codzienna, okresowa, sezonowa, magazynowa,

c) transportowa, docierania, magazynowa, obstugowo-naprawcza (ON), katalogowa.
223. Obstugi techniczne wykonujemy w celu:

a) utrzymania wartosci maszyny lub urzadzenia na statym, niezmiennym poziomie,

b) wydtuzenia zywotnosci i zapewnienia bezpiecznej pracy maszyny lub urzadzenia,
c) zapewnienia cichej pracy maszyny lub urzadzenia.

Zadania obstugowe na egzamin praktyczny

1. Prosze sprawdz poprawnos¢ dziatania oraz jakos¢ potaczen instalacji doprowadzajgcej wode do
zespotu maszyn do produkcji mieszanek betonowych.

2. Prosze wykona¢ obstuge codzienng przenosnikéw slimakowych i tasmowych.

3. Prosze sprawdzi¢ poziom kruszywa w poszczegdlnych zasobnikach.
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11.

12.

13.

14.

Zespoty maszyn do produkcji mieszanek betonowych Klasa Il

. Prosze sprawdzi¢ poziom cementu w silosie.

. Prosze wskaza¢, gdzie sie znajduje czujnik wilgotnosci kruszywa. Jakie sg rodzaje takich czujnikow?

. Prosze wykona¢ obstuge techniczna codzienng instalacji pneumatyczne;j.
. Prosze sprawdzié stan instalacji uziemiajgcej. Sprawdzenie ograniczy¢ do oceny wzrokowe;j.
. Prosze wykonac¢ obstuge codzienng urzgdzen dozujgcych i wazgcych surowce.

. Prosze oméwié poprawnosé dziatania wytgcznikdow awaryjnych.

Prosze przeprowadzié kontrole kompletnosci obowigzkowego wyposazenia maszyny lub urzadzenia
pod katem bezpieczenstwa pracy i obstugi. Kontrola przed podjeciem pracy w ramach obstugi
technicznej codziennej.

Prosze sprawdzi¢, czy na wyposazeniu maszyny powinna by¢ gasnica. W przypadku potwierdzenia
takiej okolicznosci prosze wskazaé miejsce jej przechowywania oraz skontrolowad termin jej

waznosci.

Prosze oméwic znaczenie trzech dowolnie wybranych piktograméw umieszczonych na maszynie
lub urzadzeniu lub wskazanych w instrukcji obstugi i eksploatacji.

Prosze wykona¢ obstuge codzienng przesiewacza oraz sortownika kruszywa zespotu maszyn do
produkcji mieszanek betonowych.

Prosze sprawdzi¢ poziom oleju w przektadniach podajnikow tasmowych zespotu maszyn do
produkcji mieszanek betonowych.

Zadania technologiczne na egzamin praktyczny

. Prosze przeprowadzi¢ symulacje produkcji mieszanki betonowej lub omoéwic caty proces ze

wskazaniem poszczegdlnych elementdw zespotu maszyn do produkcji mieszanek betonowych
biorgcych udziat w produkcji.

. Prosze zademonstrowacé (lub omaéwic, jesli wykonanie nie jest mozliwe) proces recznego

dozowania poszczegdlnych sktadnikéw w ilosci przewidzianej dla danej receptury robocze;.
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